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พมิพค์ร ั�งที� 5.2

เครื�องทาํความรอ้นทนัที
เครื�องทาํความรอ้นเสน้ฮาโลเจน

HLH ซรีสี ์



สารบญั

Ⅰ　ตัวอยา่งการใชง้านและการแนะนําผลติภณัฑ์

1 คําแนะนําในการใชง้าน

2 ตวัอยา่งการใชง้าน

3 ภาพรวมของเครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจน

4 โครงสรา้งพื(นฐาน

5 รายการการกําหนดคา่รุน่

6 ทางยาวโฟกสัและเสน้ผา่นศนูยก์ลางโฟกสั

7 วธิกีารเลอืกโมเดล

8 ตวัอยา่งการเดนิสายไฟ

9 อตัราการดดูซบัของรังสอีนิฟราเรด

Ⅱ　ขอ้มลูจําเพาะ / ไดอะแกรม

10 เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนแบบเลนสเ์ล็กพเิศษ HLH-30

11 เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจน แบบแถบแสงเล็กพเิศษ HLH-35

12 เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนแบบแถบแสงที"มปีระสทิธภิาพสงู HLH-40 (เร็วๆ นี()

13 เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนแบบแถบแสงที"มปีระสทิธภิาพสงู HLH-50

14 เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนแบบเลนสท์ี"มปีระสทิธภิาพสงู HLH-55

15 เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนแบบแถบแสงที"มปีระสทิธภิาพสงู HLH-60

16 เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนแบบเลนสท์ี"มปีระสทิธภิาพสงู HLH-65

Ⅲ　เครื"องทําความรอ้นจดุฮาโลเจน ฮตีเตอ ชดุทดสอบ R&D

17 ชดุทดสอบ R&D HLH-35A/f∞-1000w +HCVD

18 ชดุทดสอบ R&D HLH-55A/f25-200v-2kw +HCVD

19 ชดุทดสอบ R&D HLH-60A/f∞-200v-2kw +HCVD

Ⅳ　ตัวควบคมุเครื"องทําความรอ้น

20 งชดุควบคมุกําลงัแบบแมนนวลสาํหรับเครื"องทําความรอ้นแบบใชห้ลอดฮาโลเจนรุน่ HCV

21 งคอนโทรลเลอรฮ์ทีเตอรป์ระสทิธภิาพสงู HHC2

22 ตวัควบคมุสเต็ปเซต็  ซรีสี ์SSC ผูส้รา้งโปรไฟล ์

23 สายไฟสาํหรับตวัควบคมุฮตีเตอร์

Heat-tech



1 คําแนะนําในการใชง้าน

2）ในขณะที"เครื"องทําความรอ้นกําลังทํางานหรอืกําลังผลติควรระวงัใหไ้มส่มัผัสสว่นของเครื"องทําความรอ้น
อาจมคีวามรอ้นสงูสามารถเกดิการไหมบ้าดเจ็บได ้

3) ตอ้งแน่ใจวา่ไดต้อ่กราวดต์ัวเตาและโครงแลว้

4）อณุหภมูสิงูสดุของซรีี"ส ์HLH คอื 160℃
หากทํางานเกนิ 30 วนิาทอีาจเกนิอณุหภมูทิี"กําหนดไว ้ดังนั(นควรทําการระบายความรอ้นเพิ"มเพื"อป้องกนั

5) ซรีสี ์HLH ไมใ่ชป่ระเภทป้องกนัการระเบดิ

6) หา้มนําชดุ HLH สมัผัสโดยตรงกบัวตัถทุี"จะใหค้วามรอ้นในขณะที"เปิดเครื"อง
มคีวามเป็นไปไดท้ี"จะเกดิประกายไฟเนื"องจากไฟฟ้ารั"วหรอืไฟฟ้าลัดวงจร

8) ไมส่ามารถตรวจสอบการสรา้งความรอ้นดว้ยแสงฮาโลเจนได ้
ตรวจสอบอณุหภมูขิองเครื"องทําความรอ้นและวตัถทุี"จะใหค้วามรอ้นดว้ยเทอรโ์มมเิตอร์

10) การเสื"อมสภาพของพื(นผวิกระจกคอนเดนซิ"งจะทําใหป้ระสทิธภิาพการทํางานลดลงอยา่งมาก

Heat-tech

9) แสงฮาโลเจนเดนิทางตรงเหมอืนแสงแดด จงึไมม่ปีระสทิธภิาพ เวน้แตว่ตัถทุี"จะใหค้วามรอ้นหรอื
ทําใหแ้หง้จะไดรั้บการฉายรังสโีดยตรง
ขึ(นอยูก่บัรปูรา่งของชิ(นงาน ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่แสงฮาโลเจนตกกระทบอยา่งสมํ"าเสมอในขณะที"
เปลี"ยนทศิทาง เชน่ กลับดา้นหรอืหมนุ

ในการทําความสะอาดพื(นผวิของกระจกคอนเดนซิ"ง ใหใ้ชผ้า้นุ่มชบุตัวทําละลาย เชน่ แอลกอฮอล์
หรอืเบนซนิ แลว้เชด็ออกเบาๆ

1）หากตอ้งมองสว่นที"ทําใหเ้ครื"องทําความรอ้นเริ"มทํางานควรใสแ่วน่กนัแดดหรอือปุกรณ์ป้องกนัตาเพื"อ
ปกป้องสายตา

หากเกดิกา๊ซไวไฟ/ระเบดิระหวา่งการทําความรอ้น/การทําใหแ้หง้ ใหใ้ชม้าตรการความปลอดภยั เชน่
 การระบายอากาศ

7) สําหรับการเดนิสายภายในเตา ใหใ้ชส้ายฉนวนยางซลิกิอนเคลอืบแกว้ (สายซเีกล) หรอืสายทน
ความรอ้น เชน่ สายเคลอืบเทฟลอ่น



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.1 การควบคมุความชื�นในกระบวนการผลติกระดาษ

《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหากบัเครื"องทําความรอ้นที"เริ"มทํางานชา้

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ความชื(นถกูเป่าออกดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.2 การทาํใหแ้หง้ของสารเคมใีนกระบวนการผลติกระดาษ

《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหาเพราะควบคมุอณุหภมูขิองฮตีเตอรไ์ดย้าก

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
การควบคมุอณุหภมูทิี"เสถยีรพรอ้มการควบคมุแรงดนัไฟฟ้าปรับปรงุคณุภาพ

No.3 กระบวนการผลติกระดาษเคลอืบแหง้

《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหาในการหาที"วางเครื"องทําความรอ้น

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
2M ทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนหนึ"งเสน้

No.4 การบม่สําหรบัการพมิพอ์อฟเซตและกราเวยีร ์

《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหาเพราะกําลงัของเครื"องทําความรอ้นไมเ่พยีงพอ

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
มันถกูบม่โดยใชเ้ครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนสี"เสน้

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

จนถงึขณะนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบาจนกวา่ PID จะเสถยีร ดงันั(น
เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

เนื"องจากเป็นไฟฮาโลเจนที"ทรงพลงั ฉันจงึสามารถรักษาเอาตพ์ตุได ้
อยา่งเพยีงพอแมใ้นพื(นที"แคบ
เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.5 พมิพซ์ลิคส์กรนีแหง้

《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหาเพราะไมม่วีธิทีี"ดใีนการควบคมุอณุหภมูิ

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
เนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงไดต้ามเนื(อหาคณุภาพของผลติภัณฑจ์งึดขีึ(น

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.6 การอบแหง้สี
《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหาเพราะไมม่วีธิทีี"ดใีนการควบคมุอณุหภมูิ

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
เนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงไดต้ามเนื(อหาคณุภาพของผลติภัณฑจ์งึดขีึ(น

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.7 กระบวนการบม่และอบแหง้เคลอืบผง

《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหาเพราะไมม่วีธิทีี"ดใีนการควบคมุอณุหภมูิ

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
เนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงไดต้ามเนื(อหาคณุภาพของผลติภัณฑจ์งึดขีึ(น

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.8 การอบแหง้เม็ดเรซนิ
《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหาเพราะไมม่วีธิทีี"ดใีนการควบคมุอณุหภมูิ

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ตามชนดิของเรซนิ
เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.9 กระบวนการใหค้วามรอ้นแกแ่มพ่มิพเ์รซนิ

《 ปัญหา 》
ฉนัมปีญัหาเพราะฉนัไมม่วีธิทีําความรอ้นที�เร ิ�มตน้อยา่งรวดเร็ว

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.10 แหลง่ความรอ้นสําหรบัการตดัเรซนิ

《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหาเพราะไมม่วีธิทีี"ดใีนการควบคมุอณุหภมูิ

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.11 การทาํใหแ้หง้ของผง

《 ปัญหา 》
ฉันประสบปัญหาเพราะไมม่วีธิกีารทําใหแ้หง้ที"ดี

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

สว่นประกอบที"ระเหยไดถ้กูปลอ่ยออกจากดา้นบนของหลอดแกว้
เนื"องจากไมม่กีารสมัผัสจงึมั"นใจไดใ้นความปลอดภัยและความสะอาด

No.12 การขึ�นรปูขวด PET

《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหาเพราะไมม่วีธิทีี"ดใีนการควบคมุอณุหภมูิ

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ตามความหนาของแผน่

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

นอกจากนี( เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุภายใน 5 วนิาที
 จงึสามารถทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

แสงอนิฟราเรดจะทะลผุา่นแกว้ควอทซ ์ดงันั(นจงึสามารถทําใหแ้หง้ได ้
ระหวา่งการตกจากแรงโนม้ถว่ง

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ตามความหนาของผนัง
เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.13 การบม่วสัดพุลาสตกิดว้ยความรอ้น

《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหาเพราะไมม่วีธิทีี"ดใีนการควบคมุอณุหภมูิ

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.14 ยอ่การประมวลผล
《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหาเพราะไมม่วีธิทีี"ดใีนการควบคมุอณุหภมูิ

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.15 การเคลอืบ
《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》

อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนประกบดา้นบนและดา้นลา่ง

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.16 การยดึเกาะและการอบแหง้ของไมอ้ดั
《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่และทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ตามความหนาของฟิลม์หด

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

เนื"องจากไมม่พีื(นที"ตดิตั (ง ฉันมปัีญหาเพราะฉันไมม่ฮีตีเตอรท์ี"ยาว 

กะทัดรัด และทรงพลงั

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ตามความหนาของผนัง
เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ตามความหนาของแผน่

ฉันมปัีญหาเพราะฉันไมม่เีครื"องทําความรอ้นที"ยาว เล็ก และทรงพลงัที"
จะตั (งขึ(นไดท้ันที

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ตามความหนาของแผน่
เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.17 การอุน่ไมอ้ดัลามเินท

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่และทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.18 แตะที�รา้นซอ่มเครื�องใชใ้นบา้น

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
เครื"องทําความรอ้นแบบเสน้ฮาโลเจนทําใหส้มัผัสแหง้

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.19 การอุน่ลว่งหนา้สําหรบัการขึ�นรปูยาง

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.20 การอบแหง้เคลอืบของยาง

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนประกบดา้นบนและดา้นลา่ง
คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเพราะอณุหภมูเิปลี"ยนแปลงไดต้ามความหนา

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

ฉันมปัีญหาเพราะฉันไมม่เีครื"องทําความรอ้นที"ยาว เล็ก และทรงพลงัที"
จะตั (งขึ(นไดท้ันที

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ตามความหนาและวัสดขุองฟิลม์เคลอืบ
เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

ฉันมปัีญหาเพราะฉันไมม่เีครื"องทําความรอ้นขนาดเล็กและทรงพลงัที"จะ
สตารท์ไดท้ันที

เนื"องจากอณุหภมูเิพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีฉันจงึสามารถ
ทํางานไดโ้ดยที"ป้องกนัความเสยีหายจากความรอ้นไปยังสว่นอื"นๆ

เนื"องจากไมม่พีื(นที"ตดิตั (ง ฉันมปัีญหาเพราะฉันไมม่ฮีตีเตอรท์ี"ยาว 

กะทัดรัด และทรงพลงั

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ตามความหนาของแผน่
เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

เนื"องจากไมม่พีื(นที"ตดิตั (ง ฉันมปัีญหาเพราะฉันไมม่ฮีตีเตอรท์ี"ยาว 

กะทัดรัด และทรงพลงั



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.21 การยดึเกาะของหนงั

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนประกบดา้นบนและดา้นลา่ง

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.22 เสร็จสิ�นการอบแหง้หนงั

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อบแหง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน 2.5M

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.23 การอบแหง้เครื�องแกว้

《 ปัญหา 》
ฉันมปัีญหาเพราะฉันไมม่เีครื"องทําความรอ้นอนิฟราเรดขนาดเล็กและทรงพลงั

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ประกบซา้ยขวาดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนใหแ้หง้
รังสอีนิฟราเรดผา่นกระจกและกระทําโดยตรงกบันํ(า ปรับปรงุคณุภาพของผลติภัณฑ์

จนถงึตอนนี( เวลาเดนิเครื"องที"ใชเ้วลา 30 นาทกีลายเป็นศนูย์
นอกจากนี(ยังใชพ้ลงังานไฟฟ้านอ้ยลงและปลอ่ย CO2 นอ้ยลง

No.24 การเผาเครื�องปั�นดนิเผา

《 ปัญหา 》
มันยากที"จะสรา้งอณุหภมูสิงูในเตาไฟฟ้า

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
มันถกูไลอ่อกโดยวธิกีารใหค้วามรอ้นในโพรงดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
ไดรั้บการพัฒนาสอียา่งที"ไมเ่คยมมีากอ่น

เนื"องจากไมม่พีื(นที"ตดิตั (ง ฉันมปัีญหาเพราะฉันไมม่ฮีตีเตอรท์ี"ยาว 

กะทัดรัด และทรงพลงั

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ตามความหนาของแผน่
เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

ฉันมปัีญหาเพราะฉันไมม่เีครื"องทําความรอ้นขนาดยาว กะทัดรัด และ
ทรงพลงัที"ไมทํ่าใหเ้กดิการฉายรังสทีี"ไมส่มํ"าเสมอ

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ตามคณุภาพของหนัง
เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.25 การเคลอืบเสรมิพลาสตกิของกระจกชุบแข็ง

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนถกูใชเ้พื"อใหค้วามรอ้นผา่นกระจก

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.26 การทาํใหค้วามชื�นของเสน้ใยมว้นแหง้

《 ปัญหา 》
เครื"องทําความรอ้นเริ"มทํางานชา้ ดงันั(นฉันจงึทํางานเรง่รบีไมไ่ด ้

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ผา้ที"ยอ้มไวล้ว่งหนา้หลงัจากการฟอกสบูถ่กูทําใหแ้หง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.27 การประมวลผลเรซนิป้องกนัการหดตวัของมว้นไฟเบอร์

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ผา้หลงัจากการเคลอืบแหง้ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.28 อุน่และใหค้วามรอ้นสําหรบัการตดิผา้ที�กลบัดา้นได้

《 ปัญหา 》
ไมม่เีครื"องทําความรอ้นที"ยาว 2.5 เมตร เล็ก และเริ"มทํางานอยา่งรวดเร็ว
《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนถกูใชเ้พื"อใหค้วามรอ้นแกผ่า้ที"พลกิกลบัได ้
สามารถตดิตั (งในพื(นที"แคบและเย็นลงไดอ้ยา่งรวดเร็ว ความปลอดภัยจงึเพิ"มมากขึ(น
คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเพราะอณุหภมูเิปลี"ยนแปลงไดต้ามความหนา

แผน่กระจกขดัขวางและเรซนิภายในไมส่ามารถใหค้วามรอ้นในอณุหภมูิ
ที"เหมาะสมได ้

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ตามความหนาของแผน่
เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

เครื"องทําความรอ้นเริ"มทํางานชา้ และไมส่ามารถใชเ้รซนิป้องกนัการหด
ตวัและความสมดลุได ้

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.29 Dryness of printing

《 ปัญหา 》
ไมม่เีครื"องทําความรอ้นที"ยาว 2.5 เมตร เล็ก และเริ"มทํางานอยา่งรวดเร็ว

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
การเพิ"มขึ(นอยา่งรวดเร็วและกระบวนการเป็นไปอยา่งราบรื"น

No.30 การฆา่เชื�อดว้ยความรอ้นของผลติภณัฑแ์กว้ทางการแพทย์

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

No.31 ผงอบแหง้

《 ปัญหา 》
ไมม่อีะไรดสีาํหรับการทําใหแ้ป้งแหง้

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
มันถกูทําใหแ้หง้และใหค้วามรอ้นโดยผา่นกระจกดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

No.32 การอบแหง้เม็ดเคมี

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนถกูใชเ้พื"อใหค้วามรอ้นผา่นกระจก

นอกจากนี( เนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงไดต้ามเม็ดส ีจงึทํา
ใหค้ณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(น

แผน่กระจกรบกวนและแบคทเีรยีภายในไมส่ามารถฆา่เชื(อดว้ยความรอ้น
ในอณุหภมูทิี"เหมาะสมได ้

รังสอีนิฟราเรดผา่นกระจกและใหค้วามรอ้นและฆา่เชื(อโรคภายในดว้ย
อณุหภมูสิงูเพิ"มความปลอดภัย

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ขึ(นอยูก่บัสว่นผสมของยา

แผน่กระจกขดัขวางและเรซนิภายในไมส่ามารถใหค้วามรอ้นในอณุหภมูิ
ที"เหมาะสมได ้

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ขึ(นอยูก่บัสว่นผสมของยา



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.33 การทาํใหแ้หง้ฆา่เชื�อของหลอดบรรจขุวด

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนถกูใชเ้พื"อใหค้วามรอ้นผา่นกระจก

No.34 การอบแหง้อาหาร

《 ปัญหา 》
ฉันลกุขึ(นชา้และไมเ่กดิผล

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.35 อุน่อาหาร

《 ปัญหา 》
ฉันลกุขึ(นชา้และไมเ่กดิผล

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
มันถกูทําใหอุ้น่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.36 เครื�องทําความรอ้นสูญญากาศ

《 ปัญหา 》
ไมม่เีครื"องทําความรอ้นที"ดสีาํหรับการทําความรอ้นในสญุญากาศ

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

แผน่กระจกรบกวนและแบคทเีรยีภายในไมส่ามารถฆา่เชื(อดว้ยความรอ้น
ในอณุหภมูทิี"เหมาะสมได ้

คณุภาพของผลติภัณฑด์ขี ึ(นเนื"องจากอณุหภมูสิามารถเปลี"ยนแปลงได ้
ขึ(นอยูก่บัสว่นผสมของยา

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถ
ทํางานไดท้ันทหีลงัจากเริ"มการทํางาน

เนื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นใน 5 วนิาท ีจงึเป็นไปไดท้ี"จะป้องกนัไมใ่ห ้
อณุหภมูขิองอาหารลดลง

เวลาของวงจรสามารถสั (นลงไดโ้ดยการเพิ"มอณุหภมูเิป็นอณุหภมูสิงูสดุ 

1,400°C ใน 5 วนิาที



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.37 การปรบัความแข็งของโลหะ

《 ปัญหา 》
ควบคมุอณุหภมูกิารหลอมไดย้าก

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
พื(นผวิหลอ่ถกูทําใหร้อ้นดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.38 การรกัษาอณุหภมูขิองแมพ่มิพใ์หค้งที�

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่แมพ่มิพด์ว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
เครื"องจะรอ้นถงึอณุหภมูสิงูสดุภายใน 5 วนิาท ีคณุจงึปรับอณุหภมูไิดอ้ยา่งละเอยีด
จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.39 การอุน่วสัดโุลหะ

《 ปัญหา 》
ไมม่อีะไรดเีกี"ยวกบัรอยจมในแทน่พมิพ์

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.40 การระเหยของอลูมเินยีม

《 ปัญหา 》
ไมม่ฮีตีเตอรท์ี"ดทีี"สามารถปลอ่ยไอระเหยของอะลมูเินียมในสญุญากาศได ้

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
สามารถรักษารอบเวลาไดเ้นื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาที
จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

เนื"องจากอณุหภมูเิพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึเป็นไปไดท้ี"จะ
ป้องกนัไมใ่หอ้ณุหภมูลิดลงของการหลอ่

ฉันประสบปัญหาเนื"องจากความแมน่ยําในการเก็บผวิสาํเร็จเปลี"ยนไป
เนื"องจากอณุหภมูทิี"เปลี"ยนแปลงของแมพ่มิพ์

เนื"องจากอณุหภมูเิพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาท ีจงึสามารถใช ้
มาตรการตอบโตไ้ดต้ั (งแตเ่ริ"มตน้



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.41 กระบวนการใหค้วามรอ้นเวเฟอรเ์ซมคิอนดกัเตอร์

《 ปัญหา 》
ไมม่อีะไรดทีี"จะทําใหเ้วเฟอรซ์ลิคิอนรอ้นในสญุญากาศได ้

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.42 การทาํใหแ้หง้และการชุบแข็งของลวดเคลอืบ

《 ปัญหา 》
ไมม่เีครื"องทําความรอ้นที"ดทีี"เริ"มตน้ไดอ้ยา่งรวดเร็ว

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
สามารถรักษารอบเวลาไดเ้นื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาที
จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.43 ความรอ้นของ FPD

《 ปัญหา 》
ไมม่เีครื"องทําความรอ้นแบบยาวที"สามารถใหค้วามรอ้นสมํ"าเสมอได ้

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
สามารถรักษารอบเวลาไดเ้นื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุใน 5 วนิาที

จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.44 แบบทดสอบประเมนิแผงโซลารเ์ซลล์

《 ปัญหา 》
ไมม่หีลอดไฟทรงพลงัที"สามารถฉายรังสอีนิฟราเรดและแสงอลัตราไวโอเลตได ้

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
รังสอีนิฟราเรดถกูฉายรังสดีว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
เรายังผลติแสง UV ที"ผลติขึ(นเองในประเภทเดยีวกนั
ความสวา่งสงูสดุจะมาถงึภายใน 5 วนิาท ีจงึสามารถรักษาเวลาวงจรความรอ้นได ้
จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

สามารถรักษารอบเวลาไดเ้นื"องจากอณุหภมูจิะเพิ"มขึ(นถงึอณุหภมูสิงูสดุ
ใน 5 วนิาที

การทําความรอ้นและการทําความเย็นความเร็วสงูและการทําความรอ้น
แบบไมส่มัผัส เป็นไปได ้และเพื"อรองรับวัสดพุมิพข์นาดใหญ ่เราไดทํ้า
ใหส้ามารถขยายความยาวไดส้งูสดุ 2.5 ม.



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.45 แหลง่ความรอ้นสําหรบัเครื�องมอืวเิคราะห์

《 ปัญหา 》
ฉันกําลงัมองหาเครื"องทําความรอ้นที"รอ้นและไมป่ลอ่ยกา๊ซออกมา

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
อุน่ดว้ยฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
วเิคราะหไ์ดอ้ยา่งแมน่ยําเนื"องจากไมม่กีารปลอ่ยกา๊ซออกมา
จนถงึตอนนี( ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา เวลาเดนิเบาจงึกลายเป็นศนูย์

No.46 การทาํใหแ้หง้และการอุน่โลหะผง

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ใชฮ้ตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนชนดิทําความรอ้นพื(นผวิ

No.47 อุน่ผา้คารบ์อนใหอ้อ่นตวักอ่น

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
มกีารใชฮ้ตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนในการทําความรอ้นพื(นผวิหลายประเภทรว่มกนั
ผา้คารบ์อนนิ"มลงในเวลาอนัสั (น และปรับปรงุผลติภัณฑแ์มพ่มิพก์ด

No.48 การเรยีงตวัของโมเลกลุของแผน่เรซนิ

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
มกีารใชอ้ปุกรณ์ทําความรอ้นแบบเสน้ที"มคีวามเขม้ขน้ของฮาโลเจน
การเรยีงตวัของโมเลกลุของแผน่นั(นดี

ฉันกําลงัมองหาเครื"องทําความรอ้นสาํหรับผงโลหะที"สามารถฉายรังสี
และทําใหแ้หง้ที"อณุหภมูสิงูในพื(นที"กวา้ง

เนื"องจากเป็นการใหค้วามรอ้นแบบเบา จงึใชง้านไดอ้ยา่งเสถยีรแมใ้น
สภาพแวดลอ้มที"มผีงละเอยีดกระจายอยู่
ผลติภัณฑข์องแป้งกดไดรั้บการปรับปรงุเนื"องจากความสามารถในการ
ไหลของแป้งสมํ"าเสมอ

ฉันกําลงัมองหาฮตีเตอรผ์า้คารบ์อนที"สามารถใหค้วามรอ้นเป็นบรเิวณ
กวา้งอยา่งสมํ"าเสมอที"อณุหภมูสิงูในเวลาอนัสั (น

ฉันกําลงัมองหาเครื"องทําความรอ้นเชงิเสน้ที"สามารถใหค้วามรอ้นที"
อณุหภมูสิงูซึ"งจําเป็นสาํหรับการจัดตําแหน่งโมเลกลุ



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.49 การอบแหง้ดว้ยความรอ้นของละลายรอ้น

《 ปัญหา 》
จําเป็นตอ้งลดระยะเวลาการอบแหง้ของ Hot Melt ใหส้ั (นลง

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ใชฮ้ตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนที"เนน้เสน้

ประสบความสาํเร็จในการยน่ระยะเวลาชั (นเชงิของเสน้

No.50 เป่าแหง้หลงัลา้งรถ

《 ปัญหา 》
จําเป็นตอ้งลดระยะเวลาการระบายนํ(าใหแ้หง้

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ใชฮ้ตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนชนดิแสงแบบขนาน

ประสบความสาํเร็จในการยน่ระยะเวลาชั (นเชงิของเสน้

No.51 การอบแหง้ดว้ยความรอ้นของเครื�องซลี

《 ปัญหา 》
จําเป็นตอ้งลดระยะเวลาการอบแหง้ของเครื"องซลีใหส้ั (นลง

《 ⇒คะแนนสําหรบัการปรบัปรงุ 》
ใชฮ้ตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนที"เนน้เสน้

ประสบความสาํเร็จในการยน่ระยะเวลาชั (นเชงิของเสน้

No.52 การใหค้วามรอ้นตวัอยา่งในหอ้งสุญญากาศ

《 ปัญหา 》
ตอ้งดกูระบวนการใหค้วามรอ้น

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ใชฮ้ตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนชนดิแสงแบบขนาน

เราประสบความสาํเร็จในการยน่ระยะเวลาการทดสอบ

เนื"องจากเป็นชนดิกลั"นตวัเป็นเสน้ จงึสามารถใหค้วามรอ้นไดอ้ยา่ง
ถกูตอ้งตามตําแหน่งการใชง้านของ Hot Melt และระยะเวลาการอบแหง้
จงึสั (นลงได ้

เนื"องจากเป็นการใหค้วามรอ้นแบบเบา การใหค้วามรอ้นแบบไมส่มัผัส
จงึทําได ้และระยะเวลาการทําใหแ้หง้สั (นลงได ้

เนื"องจากเป็นประเภทการควบแน่นแบบเสน้ จงึสามารถใหค้วามรอ้นได ้
อยา่งถกูตอ้งตามตําแหน่งการใชง้านของเครื"องซลี และสามารถลด
ระยะเวลาการอบแหง้ใหส้ั (นลงได ้

ฉันเขา้ใจกระบวนการนี(ดเีพราะฉันสามารถยนืยันการเปลี"ยนแปลงความ
รอ้นไดด้ว้ยสายตา



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.53 การทดสอบการทนความรอ้นของตวักรองสี

《 ปัญหา 》
จําเป็นตอ้งลดเวลาในการพัฒนาฟิลเตอรส์ใีหมใ่หส้ั (นลง

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ใชฮ้ตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนชนดิแสงแบบขนาน

เราประสบความสาํเร็จในการยน่ระยะเวลาการทดสอบ

No.54 การหลอมละลายของแผน่แกว้โบโรซลิเิกต

《 ปัญหา 》
ไมม่แีหลง่ความรอ้นทางเลอืกสาํหรับกา๊ซ

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
แผน่แกว้บอโรซลิเิกตถกูหลอมโดยใชฮ้ตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
กระบวนการผลติหลอดแกว้ไดรั้บการกําหนดคา่ดว้ยอปุกรณ์ไฟฟ้าเทา่นั(น
นอกจากนี(ยังเป็นไปตามคําแนะนําการบรหิารของแผนกดบัเพลงิ

No.55 การใหค้วามรอ้นของวสัดผุสมที�ดดูซบัดว้ยคลื�นไมโครเวฟ

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ฮตีเตอรเ์สน้ถกูใชเ้พื"อใหค้วามรอ้นถงึอณุหภมูสิงู
การควบคมุป้อนกลบัชว่ยใหทํ้าความรอ้นไดท้กุอณุหภมูิ
เราสามารถเขา้ใจการขึ(นกบัอณุหภมูขิองการเปลี"ยนแปลงอตัราการดดูซมึได ้

No.56 ความรอ้นของฉนวนที�อณุหภมูสิูง

《 ปัญหา 》
ไมส่ามารถเขา้ใจลกัษณะการคบืของวัสดฉุนวนที"อณุหภมูสิงูได ้

《 ⇒คะแนนสําหรบัการปรบัปรงุ 》
ใหค้วามรอ้นที"อณุหภมูสิงูโดยใชฮ้ตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจน
การควบคมุป้อนกลบัชว่ยใหทํ้าความรอ้นไดท้กุอณุหภมูิ
สามารถเขา้ใจการขึ(นอยูก่บัอณุหภมูขิองลกัษณะการคบืได ้

ไมส่ามารถเขา้ใจลกัษณะการดดูกลนืคลื"นไมโครเวฟของวัสดผุสม
ภายใตส้ภาพแวดลอ้มที"มอีณุหภมูสิงูได ้

เนื"องจากเป็นประเภทการทําความรอ้นดว้ยฮาโลเจน จงึเป็นไปไดท้ี"จะ
ใหค้วามรอ้นไดง้า่ยและแมน่ยํา



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.57 การปรบัพื�นผวิของพลาสตกิ

《 ปัญหา 》
พลาสตกิที"มคีวามชอบนํ(าไมด่ี

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
กา๊ซถกูสมัผัสกบัพลาสตกิและฉายรังสดีว้ยเครื"องทําความรอ้นแบบฮาโลเจน
ฟิลม์สงัเคราะหบ์างๆ กอ่ตวัขึ(นบนพื(นผวิ

No.58 ปรบัปรงุความสมัพนัธสํ์าหรบัฟิลม์โลหะบาง ๆ

《 ปัญหา 》
ความสมัพันธข์องฟิลม์บางของโลหะไมด่ี

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
โลหะถกูใหค้วามรอ้นและเปิดใชง้าน เพิ"มความสมัพันธ์

No.59 การวเิคราะหก์ารคายความรอ้นดว้ยอนิฟราเรดแบบล็อคอนิ

《 ปัญหา 》
ฉันกําลงัมองหาเครื"องทําความรอ้นที"ซงิโครไนซก์บัสญัญาณพัลส์
《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ดว้ยการเปลี"ยนความถี"ที"ใช ้จงึสามารถจํากดัขอบเขตของสว่นที"สรา้งความรอ้นได ้

การใชง้านรอบสงูอาจถกูจํากดัไวใ้นพื(นที"เล็กๆ

No.60 ฮตีเตอรท์าํความรอ้นของเหลว (เคม)ี

《 ปัญหา 》
ไมม่เีครื"องทําความรอ้นที"ดทีี"สามารถใหค้วามรอ้นแกส่ารละลายเคมดีว้ยความเร็วสงู

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》

เราสามารถปรับปรงุจากการประมวลผลแบบชดุเป็นการประมวลผลแบบบรรทัดได ้
เนื"องจากเป็นการฉายรังสสีามดา้น จงึสามารถใหค้วามรอ้นไดอ้ยา่งสมํ"าเสมอ

เมื"อใชร้อบตํ"า จะสงัเกตเห็นการเปลี"ยนแปลงของอณุหภมูขินาดใหญ่
และมองเห็นพื(นที"ขนาดใหญไ่ด ้

นอกจากนี( สถานะการสรา้งความรอ้นสามารถเปลี"ยนแปลงไดโ้ดยการ
เปลี"ยนแรงดนัไฟฟ้าที"ใช ้
นอกจากนี( ดว้ยการใชเ้ครื"องทําความเย็นแบบอากาศเย็นรว่มกนั จะ
สามารถควบคมุวงจรการทําความเย็นได ้

พื(นที"รปูสามเหลี"ยมถกูสรา้งขึ(นโดยการรวมฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนสามตวั
เขา้ดว้ยกนั และผา่นทอ่ควอทซ์

นอกจากนี( เนื"องจากมกีารใชง้านสามยนูติ เอาตพ์ตุจงึเพิ"มขึ(นและ
สามารถทําความรอ้นของเหลวที"มคีวามเร็วสงูได ้



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.61 มาตรการป้องกนัการแชแ่ข็งและการกอ่ตวัของนํ �าแข็งในคลงัสนิคา้หอ้งเย็น

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
เพราะมันสั"นสะเทอืนและระเหดิโมเลกลุนํ(าของนํ(าแข็งและนํ(าแข็ง
สามารถป้องกนัการกอ่ตวัของนํ(าแข็งและการแชแ่ข็งบนผนังและเพดานได ้
สถานที"ทํางานที"ปลอดภัย

No.62 การประเมนิวสัดเุก็บความรอ้นโลหะ

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ใชฮ้ตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนที"รอ้นทันที
ความเร็วของการทดลองประเมนิผลเพิ"มขึ(น
ฉันสามารถจัดการวันครบกําหนดของการทดสอบได ้

No.63 การประเมนิการตอบสนองทางความรอ้นของแผน่เซรามกิบาง

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ใชฮ้ตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนตอบสนองความเร็วสงู
ปรับปรงุความแมน่ยําของการทดสอบการประเมนิขอ้เสนอแนะ

No.64 เครื�องทาํความรอ้นแบบอนิไลนสํ์าหรบัทาํความรอ้นดว้ยกา๊ซแอมโมเนยี

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนวางหนัหนา้ไปทางทอ่โลหะเพื"อใหค้วามรอ้น
ทําความรอ้นไดอ้ยา่งปลอดภัยเพราะเป็นแบบอนิไลน์

ประตฉูนวนกนัความรอ้นลม้เหลวบอ่ยครั (งเนื"องจากการแชแ่ข็งและ
เซน็เซอรทํ์างานผดิปกตเินื"องจากนํ(าคา้งแข็ง

การใหค้วามรอ้นดว้ยความเร็วสงูเป็นสิ"งจําเป็นในการประเมนิการ
ตอบสนองของวัสดเุก็บความรอ้น

ฉันกําลงัมองหาเครื"องทําความรอ้นที"ชว่ยเตมิเต็มปรมิาณความรอ้นที"แผ่
ออกมาจากแผน่บาง

ฉันกําลงัมองหาเครื"องทําความรอ้นที"สามารถทําความรอ้นกา๊ซ
แอมโมเนียไดอ้ยา่งปลอดภัย



ฮาโลเจนเครื�องทาํความรอ้นเสน้ตวัอยา่งการใชง้านของ Heat-tech
No.65 ฮตีเตอรแ์บบอนิไลนสํ์าหรบัทาํความรอ้นแอมโมเนยีเหลว

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนวางหนัหนา้ไปทางทอ่โลหะเพื"อใหค้วามรอ้น
ทําความรอ้นไดอ้ยา่งปลอดภัยเพราะเป็นแบบอนิไลน์

No.66 เครื�องทําความรอ้นแบบอนิไลนสํ์าหรบัการทําความรอ้นดว้ยกา๊ซไฮโดรเจน

《 ปัญหา 》

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนวางหนัหนา้ไปทางทอ่โลหะเพื"อใหค้วามรอ้น
ทําความรอ้นไดอ้ยา่งปลอดภัยเพราะเป็นแบบอนิไลน์

No.67 ฮตีเตอรอ์นิไลนสํ์าหรบัทาํความรอ้นดว้ยแกส๊แรงดนัสูง

《 ปัญหา 》
ฉันกําลงัมองหาฮตีเตอรท์ี"สามารถใหค้วามรอ้นกบัแกส๊แรงดนัสงูได ้

《 ⇒คะแนนสาํหรับการปรับปรงุ 》
ฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนวางหนัหนา้ไปทางทอ่โลหะเพื"อใหค้วามรอ้น
ทําความรอ้นไดอ้ยา่งปลอดภัยเพราะเป็นแบบอนิไลน์

ฉันกําลงัมองหาเครื"องทําความรอ้นที"สามารถทําความรอ้นกา๊ซ
ไฮโดรเจนไดอ้ยา่งปลอดภัย

ฉันกําลงัมองหาเครื"องทําความรอ้นที"สามารถใหค้วามรอ้นกบัแอมโมเนีย
เหลวไดอ้ยา่งปลอดภัย



3 ภาพรวมของเครื�องทําความรอ้นแบบจดุฮาโลเจน

3-1. ความรอ้นที�อุณหภมูสิูง ใหค้วามรอ้นสูงถงึ 1,000°C ในเวลาเพยีง 5 วนิาท!ี

ประสทิธภิาพการแปลงจากไฟฟ้าเป็นพลงังานรังสสีงู
การรวมพลงังานของหลอดฮาโลเจนเขา้กบัเสน้จะทําใหอ้ณุหภมูสิงูถงึ 1250°C

3-2. เวลาในการทําความรอ้นและความรอ้นในทนัทสีามารถส ั�นลงได้

จนถงึขณะนี(ใชเ้วลา 30 นาทใีนการเดนิเบา แตเ่วลาเดนิเบาสามารถลดลงเป็นศนูยไ์ด ้
เนื"องจากไมม่กีารหน่วงเวลาที"ชว่ยรักษาอณุหภมู ิจงึลดเวลารอที"ส ิ(นเปลอืง

3-3. คณุสามารถทําการทําความรอ้นผา่นกระจกได้

ดงันั(นคณุสามารถทําการทําความรอ้นผา่นกระจกไดใ้นสภาวะวา่ง หรอืสภาวะกา๊ซที"ไมม่กีารเคลื"อนไหว

Heat-tech

เนื"องจาก HLH สง่ความรอ้นจํานวนมากดว้ยความเร็วแสง อปุกรณ์จงึมขีนาดเล็กลงและเวลาในการทําความ
รอ้นจงึสั (นลงได ้

มันรอ้นขึ(นอยา่งรวดเร็ว คณุจงึสามารถปิดเครื"องไดเ้มื"อไมไ่ดใ้ชง้าน 　การประหยัดพลงังานชว่ยประหยัดคา่
ไฟฟ้า

กระจกสหีนิขาวไมม่กีารดดูกลนืแสงทั (งสว่นที"เห็นไดแ้ละสว่นใกลเ้คยีงของรังสอีนิฟราเรดเพยีงเล็กนอ้ย และ
มคีา่ผา่นที"มากถงึ 93% และมกีารสะทอ้นเพยีง 7% เทา่นั(น



3-4. คณุสามารถควบคมุอุณหภมูอิยา่งแมน่ยําได้

3-5. สะอาดและปลอดภยั

3-6. ยดืหยุน่ในการใชง้านที�ยาวนาน
อายกุารใชง้านของหลอดสามารถควบคมุไดต้ามความตอ้งการตั (งแตอ่ายปุกตจินถงึอายกุารใชง้านที"ยาวนาน

หากใชโ้ดยลดความดนัจากแรงดนัที"กําหนดไว ้20% คา่อายกุารใชง้านจะเพิ"มขึ(น 9 เทา่

Heat-tech

การทําความรอ้นดว้ยแสงทําใหก้ารทําความรอ้นเป็นการสมัผัสซึ"งเป็นการทําความสะอาดและสามารถทําการ
ทําความรอ้นในสภาวะวา่งหรอืในอากาศสงูสดุได ้

อณุหภมูสิามารถควบคมุไดต้ั (งแตอ่ณุหภมูหิอ้งถงึอณุหภมูสิงูสดุ โดยใชแ้รงดนัไฟฟ้าที"ใหก้บัเครื"อง คณุ
สามารถควบคมุไดต้ามความตอ้งการ

ดงัที"แสดงในภาพดา้นบน หากใชโ้ดยลดความดนัจากแรงดนัที"เกนิคา่ที"กําหนดไว ้10% คา่อายกุารใชง้านจะ
เพิ"มขึ(น 3 เทา่



3-7. ความปลอดภยัสูง
เป็นอปุกรณ์ทําความรอ้นที"ปลอดภัยตอ่รา่งกายอยา่งสงู
เนื"องจากทําจากแกว้สหีนิทําใหไ้มม่เีกดิฝุ่ นหรอืกา๊ซ และทํางานไดอ้ยา่งสะดวกสบาย

3-8. เปรยีบเทยีบกบัวธิกีารทําความรอ้นดว้ยแสงอื�น ๆ

1 อตัราการแปลงสงูเป็นแสง ◎ประมาณ 90％ ○ประมาณ 70％ ○ประมาณ 70％ △

2 การฉายรังสคีวามหนาแน่นสงู อณุหภมูสิงูสดุ◎（ประมาณ 1700℃） △（ประมาณ 700℃） ○（ประมาณ 1000℃） ◎1

3 เวลาเพิ"มขึ(น ◎ △ △ ◎2

4 ความรอ้นจากระยะไกล ○ △ △ ◎

5 ทําความรอ้นผา่นกระจก ◎ × × ◎3

6 ทําความรอ้นในสภาพแวดลอ้มที"สะอาด ◎ ◎ ○ ◎

7 ความรอ้นที"อณุหภมูสิงูของโลหะ ○ × ○ ◎3

8 ความรอ้นที"อณุหภมูสิงูของอโลหะ ◎～△ ◎ ◎ ◎3

9 ความรอ้นทะลทุะลวงของวัสดโุปรง่แสง ○ △ △ ◎3

10 เขา้กนัไดก้บัการยอ่สว่น ○ ○ ○ △
11 ความสะดวก ◎ ◎ ◎ △
12 ขอ้บงัคบัทางกฎหมาย ไมม่ี ไมม่ี ไมม่ี ใช่

◎1  （ประมาณ 20 ลา้น℃）
◎2  เอาทพ์ทุพัลสไ์ด ้
◎3  การเลอืกความยาวคลื"น

Heat-tech

นอกจากนี( หากเกดิปัญหา การระเหยความรอ้นของเครื"องทําความรอ้นจะเร็วกวา่ ซึ"งจะชว่ยลดความเสี"ยงใน
การกอ่เพลงิได ้

รายการเปรยีบเทยีบ
เครื"องทําความ
รอ้นฮาโลเจน

ฮตีเตอร์
อนิฟราเรดไกล

เครื"องทําลม
รอ้นอากาศรอ้น

เลเซอร์



4 โครงสรา้งพื�นฐาน Heat-tech



5 รายการการกําหนดคา่รุน่

6 ทางยาวโฟกสัและเสน้ผา่นศนูยก์ลางโฟกสั

ความรอ้นเชงิเสน้ ความรอ้นแบน

Heat-tech



7 วธิกีารเลอืกรุน่

7-1.

หากคณุเลอืกผลติภัณฑม์าตรฐาน ระยะเวลาในการจัดสง่จะสั (นลง

7-2. ขึ(นอยูก่บัชว่งความรอ้น เลอืกรุน่สาํหรับการทําความรอ้นแบบเสน้หรอืการทําความรอ้นพื(นผวิ
ขอแนะนําใหใ้ช ้HLH-35W เมื"อใชห้ลายยนูติเคยีงขา้งกนั

7-3. กําหนดกําลงัไฟของเครื"องทําความรอ้นที"จําเป็นสาํหรับอณุหภมูเิป้าหมาย
ปัจจัยดา้นความปลอดภัยคอื 200% ดงันั(นใหเ้ลอืกวัตตส์องเทา่

7-4.

5kW ขึ(นไปจะระบายความรอ้นดว้ยนํ(า

7-5. เลอืกตวัควบคมุฮตีเตอรท์ี"ตรงกบัวธิกีารควบคมุ

8 ตวัอยา่งการเดนิสายไฟ

8-1. ควบคมุดว้ยมอื →  HCVซรีสี ์

ภาพรวมของตวัควบคมุพลงังานแบบแมนนวล HCV สาํหรับฮตีเตอรฮ์าโลเจน

8-2. ควบคมุอณุหภมูอิตัโนมัต ิ→  HHC2ซรีสี ์

ภาพรวมของชดุควบคมุฮตีเตอรป์ระสทิธภิาพสงู HHC2

Heat-tech

กําหนดความยาวกระจกของเครื"องทําความรอ้นโดยเพิ"มความกวา้งพเิศษใหก้บัขนาดของ
วัตถทุี"จะอุน่

เลอืกวธิกีารระบายความรอ้นจากการระบายความรอ้นดว้ยนํ(าและการระบายความรอ้นดว้ย
อากาศ



8-3. ควบคมุแบบบนัได →  SSCซรีสี ์ Heat-tech

การตั (งคา่เงื"อนไข/การยนืยัน/การบนัทกึ ภาพรวมของตวัควบคมุฮตีเตอร ์SSC ที"มสีามบทบาทในยนูติเดยีว



9 อตัราการดดูซบัของรงัสอีนิฟราเรด

ลกัษณะของแสงฮาโลเจน

Heat-tech



ตรวจสอบอตัราการดดูกลนืรังสอีนิฟราเรดในตารางนี(
สารที"ดดูซบัไดป้ระมาณ 0.5 = 50% หรอืมากกวา่นั(นเหมาะสาํหรับการใหค้วามรอ้นดว้ยอนิฟราเรดไกล
อตัราการดดูซบัรังสอีนิฟราเรดของสารประกอบอนิทรยี์

Heat-tech



ตรวจสอบอตัราการดดูกลนืรังสอีนิฟราเรดในตารางนี(
สารที"ดดูซบัไดป้ระมาณ 0.5 = 50% หรอืมากกวา่นั(นเหมาะสาํหรับการใหค้วามรอ้นดว้ยอนิฟราเรดไกล
อตัราการดดูซบัรังสอีนิฟราเรดของสารประกอบอนนิทรยี์

Heat-tech



ตรวจสอบอตัราการดดูกลนืรังสอีนิฟราเรดในตารางนี(
สารที"ดดูซบัไดป้ระมาณ 0.5 = 50% หรอืมากกวา่นั(นเหมาะสาํหรับการใหค้วามรอ้นดว้ยอนิฟราเรดไกล
อตัราการดดูซบัรังสอีนิฟราเรดของโลหะที"มคีณุสมบตัแิมเ่หล็ก

Heat-tech



ตรวจสอบอตัราการดดูกลนืรังสอีนิฟราเรดในตารางนี(
สารที"ดดูซบัไดป้ระมาณ 0.5 = 50% หรอืมากกวา่นั(นเหมาะสาํหรับการใหค้วามรอ้นดว้ยอนิฟราเรดไกล
อตัราการดดูซบัรังสอีนิฟราเรดของโลหะคา่เฉลี"ย โลหะหนัก และโลหะที"

Heat-tech

Heat-tech



ตรวจสอบอตัราการดดูกลนืรังสอีนิฟราเรดในตารางนี(
สารที"ดดูซบัไดป้ระมาณ 0.5 = 50% หรอืมากกวา่นั(นเหมาะสาํหรับการใหค้วามรอ้นดว้ยอนิฟราเรดไกล
อตัราการดดูซบัรังสอีนิฟราเรดของธาตรุาเรยีรแ์บบพเิศษ

Heat-tech



10 เครื�องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนแบบเลนสเ์ล็กพเิศษ HLH-30

10-1. คณุสมบตัขิอง HLH-30

1) มขีนาดเล็กและสามารถใหค้วามรอ้นเชงิเสน้ไดถ้งึ 1,000 ℃

สามารถใชป้ระเภทระบายความรอ้นดว้ยนํ(าในภาชนะสญุญากาศ

10-2. รปูถา่ยภายนอกของ HLH-30

《　HLH-30A/f20/L150　》

《　HLH-30W/f20/L84・L152・L318　》

Heat-tech

เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนขนาดยอ่ม HLH-30 เป็นหน่วยการเผาผลาญแบบสะทอ้นแสงบารท์ี"ใชห้ลอด
แสงแบบสายฮาโลเจน
แนวความคดิของผลติภัณฑค์อื "ขนาดเล็ก" มขีนาดเล็กมากกวา่เป็นความยาวเข็มทองคํา 30 มม., ความสงู
ของสว่นกระจกเพื"อสะทอ้นแสง 34 มม. เทา่นั(น
ผวิกระจกสะทอ้นแสงไดนํ้าพื(นผวิที"เป็นผสมของวงรแีละวงรอบเป็นรปูแบบยาวเพื"อการทําใหม้ขีนาดเล็กลง
และเอาชนะความจําเป็นในการทําใหเ้ล็กลง
ถงึแมจ้ะมขีนาดเล็กแตย่ังคงรักษาประสทิธภิาพสงู และสงูสดุของอณุหภมูทิี"สามารถทําความรอ้นไดเ้ป็น
ประมาณ 1000 องศาเซลเซยีส

2) การทําความรอ้นที"สะอาดสมบรูณ์แบบสามารถทําได ้และการทําความรอ้นในหอ้งปลอดเชื(อและเครื"องดดู
ฝุ่ นก็สามารถทําไดเ้ชน่กนั

เมื"อวางในเครื"องดดูฝุ่ น กา๊ซจํานวนเล็กนอ้ยจะถกูปลอ่ยออกมาจากกาวอนนิทรยีใ์นตอนเริ"มตน้ ดงันั(น



10-3. ความยาวโฟกสัและความกวา้งโฟกสัของ HLH-30

หากคณุถอยหา่งจากทางยาวโฟกสั (20 มม.) คณุสามารถใหค้วามรอ้นดว้ยความกวา้งที"แน่นอนได ้
ความเขม้ของรังสจีะสมํ"าเสมอ แตอ่ณุหภมูติรงกลางจะสงูเนื"องจากความรอ้นหนีออกจากบรเิวณรอบนอก



อฐิทนไฟไดรั้บการฉายรังสดีว้ย HLH-30W/f30/L152 จากระยะที"กําหนด 20 มม.

ภาพความรอ้นที"ถา่ยดว้ยกลอ้งถา่ยภาพความรอ้น

Heat-tech

จากภาพความรอ้น แบง่ชว่งกระจกคอนเดนเซอร ์152mm　ของฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนออกเป็น 10 สว่น  แบง่
อณุหภมูสิงูสดุในแตล่ะชว่งดว้ยอณุหภมูสิงูสดุในชว่งทั (งหมดเพื"อหาปรมิาณการกระจายอณุหภมูขิองอฐิกนั
ความรอ้น

เนื"องจากเป็นหลอดรปูแทง่ ความเขม้ของการฉายรังสจีงึสมํ"าเสมอ แตค่วามรอ้นที"ตกกระทบไปยังวัตถทุี"จะ
ใหค้วามรอ้นจะกระจายออกสูภ่ายนอก และอณุหภมูใินใจกลางซึ"งมกีารกระจายความรอ้นตํ"าจะเพิ"มขึ(น



10-4. เวลาที"ใชใ้นการเลี(ยวความรอ้นของ HLH-30

【โปรดทราบ】
ในการใหค้วามรอ้นดว้ยอนิฟราเรด อณุหภมูคิวามรอ้นจะเปลี"ยนแปลงขึ(นอยูก่บัอตัราการดดูกลนืแสงอนิฟราเรดของวัตถุ
หากคณุฉายรังสเีป็นเวลานานมันจะรอ้น

Heat-tech



10-5. โครงสรา้งของ HLH-30 Heat-tech



10-6. ภาพรา่งภายนอกของ HLH-30







11 เครื�องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจน แบบแถบแสงเล็กพเิศษ HLH-35

11-1.  คณุสมบตัขิอง HLH-35

1) มขีนาดเล็กและสามารถใหค้วามรอ้นเชงิเสน้ไดถ้งึ 900 ℃

สามารถใชป้ระเภทระบายความรอ้นดว้ยนํ(าในภาชนะสญุญากาศ

3) การใหค้วามรอ้นที"พื(นผวิทําไดโ้ดยใชเ้คยีงขา้งกนั

Heat-tech

เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนขนาดกะทัดรัดพเิศษ HLH-35W/f∞ เป็นอปุกรณ์ทําความรอ้นอนิฟราเรดเชงิ
เสน้ที"ใชห้ลอดฮาโลเจนรปูแทง่

แมจ้ะมปีระเภทแสงขนานเดยีวกนั HLH-60W ซึ"งมฮีดูประเภทการกูค้นืแสงก็ยังเหนือกวา่เมื"อระยะการฉาย
รังสคีอ่นขา้งยาวหรอืเมื"อใชเ้พยีงอยา่งเดยีว
อยา่งไรก็ตาม หากระยะการฉายรังสคีอ่นขา้งสั (นและมกีารจัดเรยีงยนูติหลายยนูติแบบขนานเพื"อใหค้วามรอ้น
ที"พื(นผวิ เราขอแนะนํายนูติฮตีเตอรแ์บบเสน้ชนดิแสงแบบขนานนี( HLH-35W/f∞

แนวความคดิของผลติภัณฑค์อื "ขนาดเล็ก" มขีนาดเล็กมากกวา่เป็นความยาวเข็มทองคํา 35 มม., ความสงู
ของสว่นกระจกเพื"อสะทอ้นแสง 36 มม. เทา่นั(น
ผวิกระจกสะทอ้นแสงไดนํ้าพื(นผวิที"เป็นผสมของวงรแีละวงรอบเป็นรปูแบบยาวเพื"อการทําใหม้ขีนาดเล็กลง
และเอาชนะความจําเป็นในการทําใหเ้ล็กลง
ถงึแมจ้ะมขีนาดเล็กแตย่ังคงรักษาประสทิธภิาพสงู และสงูสดุของอณุหภมูทิี"สามารถทําความรอ้นไดเ้ป็น
ประมาณ 1000 องศาเซลเซยีส

2) การทําความรอ้นที"สะอาดสมบรูณ์แบบสามารถทําได ้และการทําความรอ้นในหอ้งปลอดเชื(อและเครื"องดดู
ฝุ่ นก็สามารถทําไดเ้ชน่กนั

เมื"อวางในเครื"องดดูฝุ่ น กา๊ซจํานวนเล็กนอ้ยจะถกูปลอ่ยออกมาจากกาวอนนิทรยีใ์นตอนเริ"มตน้ ดงันั(น
จําเป็นตอ้งมกีารบําบดัดว้ยสญุญากาศลว่งหนา้

เมื"อใชเ้คยีงขา้งกนั ความหนาแน่นของพลงังานการฉายรังสจีะสงูถงึ 35w/cm2 และพื(นที"ขนาดใหญส่ามารถ
ใหค้วามรอ้นไดเ้กอืบ 1,000 ℃



11-2.  รปูถา่ยภายนอกของ HLH-35

《　HLH-35A/f∞/L150　》

《　HLH-35A/f∞/L316　》

《　HLH-35W/f∞/L82・L150・L316　》

Heat-tech



11-3.  ความยาวโฟกสัและความกวา้งโฟกสัของ HLH-35

HLH-35W/f∞/L316 ฉายรังสอีฐิทนไฟจากระยะ 30 ㎜

ภาพความรอ้นที"ถา่ยดว้ยกลอ้งถา่ยภาพความรอ้น

Heat-tech

จากภาพความรอ้น แบง่ชว่งกระจกคอนเดนเซอร ์316mm　ของฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนออกเป็น 10 สว่น  แบง่
อณุหภมูสิงูสดุในแตล่ะชว่งดว้ยอณุหภมูสิงูสดุในชว่งทั (งหมดเพื"อหาปรมิาณการกระจายอณุหภมูขิองอฐิกนั
ความรอ้น

เนื"องจากเป็นหลอดรปูแทง่ ความเขม้ของการฉายรังสจีงึสมํ"าเสมอ แตค่วามรอ้นที"ตกกระทบไปยังวัตถทุี"จะ
ใหค้วามรอ้นจะกระจายออกสูภ่ายนอก และอณุหภมูใินใจกลางซึ"งมกีารกระจายความรอ้นตํ"าจะเพิ"มขึ(น



11-4. เวลาที"ใชใ้นการเลี(ยวความรอ้นของ HLH-35

【โปรดทราบ】

หากคณุฉายรังสเีป็นเวลานานมันจะรอ้น

Heat-tech

ในการใหค้วามรอ้นดว้ยอนิฟราเรด อณุหภมูคิวามรอ้นจะเปลี"ยนแปลงขึ(นอยูก่บัอตัราการดดูกลนืแสง
อนิฟราเรดของวัตถุ



11-5. โครงสรา้งของ HLH-35 Heat-tech



11-6.  ภาพรา่งภายนอกของ HLH-35









13 เครื�องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนแบบแถบแสงที�มปีระสทิธภิาพสูง HLH-50

13-1.  คณุสมบตัขิอง HLH-50

1) สามารถอุน่ไดถ้งึ 1,050 ℃ในแถบ
เครื"องทําความรอ้นแบบเสน้ประสทิธภิาพสงู HLH-50 เป็นชดุใหค้วามรอ้นดว้ยแสงรปูแถบซึ"งใชห้ลอดฮาโลเจนรปูแทง่
เวลาในการทําความรอ้นสั (น กระจกขนานกวา้ง 50 มม. ไฟขนาน (ความยาวโฟกสั ∞) สามารถอุน่ในรปูเข็มขดัได ้

2) การยอ่ขนาดเอาตพ์ตุสงู
ใชห้ลอดฮาโลเจนกําลงัสงู 5 กโิลวัตตเ์พื"อลดขนาด
ความยาวแนวตั (งของกระจกไฟคูข่นานคอื 50 มม. นอกจากนี(ยังสามารถใชใ้นสถานที"ตดิตั (งที"แคบ
นอกจากนี( เนื"องจากมคีวามกวา้ง 50 มม. จงึเทา่กบั 20 นิ(ว การตดิตั (งบนผลติภัณฑท์ี"ออกแบบเป็นนิ(วก็เหมาะสมเชน่กนั

13-2.  รปูถา่ยภายนอกของ HLH-50

Heat-tech



13-3.  ความยาวโฟกสัและความกวา้งโฟกสัของ HLH-50

HLH-50W/f∞/L280 ฉายรังสอีฐิทนไฟจากระยะ 30 ㎜

ภาพความรอ้นที"ถา่ยดว้ยกลอ้งถา่ยภาพความรอ้น

Heat-tech

จากภาพความรอ้น แบง่ชว่งกระจกคอนเดนเซอร ์280mm　ของฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนออกเป็น 10 สว่น  แบง่
อณุหภมูสิงูสดุในแตล่ะชว่งดว้ยอณุหภมูสิงูสดุในชว่งทั (งหมดเพื"อหาปรมิาณการกระจายอณุหภมูขิองอฐิกนั
ความรอ้น

เนื"องจากเป็นหลอดรปูแทง่ ความเขม้ของการฉายรังสจีงึสมํ"าเสมอ แตค่วามรอ้นที"ตกกระทบไปยังวัตถทุี"จะ
ใหค้วามรอ้นจะกระจายออกสูภ่ายนอก และอณุหภมูใินใจกลางซึ"งมกีารกระจายความรอ้นตํ"าจะเพิ"มขึ(น



13-4. เวลาที"ใชใ้นการเลี(ยวความรอ้นของ HLH-50

【โปรดทราบ】

หากคณุฉายรังสเีป็นเวลานานมันจะรอ้น

Heat-tech

ในการใหค้วามรอ้นดว้ยอนิฟราเรด อณุหภมูคิวามรอ้นจะเปลี"ยนแปลงขึ(นอยูก่บัอตัราการดดูกลนืแสง
อนิฟราเรดของวัตถุ



13-5.  โครงสรา้งของ HLH-50

ระบรุายการตอ่ไปนี(และสั"งซื(อ
วธิกีารระบายความรอ้น ความยาวของกระจกคอนเดนเซอร ์แรงดนัไฟฟ้า พลงังานไฟฟ้า  ความยาวของสายไฟ
ตวัอยา่งการกําหนดรปูแบบ HLH-50W/f∞/L280/200V-2kW/P3m

Heat-tech



13-6.  ภาพรา่งภายนอกของ HLH-50 Heat-tech



14 เครื�องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนแบบเลนสท์ี�มปีระสทิธภิาพสูง HLH-55

14-1.  คณุสมบตัขิอง HLH-55

1) มขีนาดเล็กและสามารถใหค้วามรอ้นเชงิเสน้ไดถ้งึ 1,350 ℃

นอกจากนี( โดยการใชห้า่งจากจดุโฟกสั คณุสามารถทําการเผาผลาญที"กวา้งขึ(นได ้

สามารถใชป้ระเภทระบายความรอ้นดว้ยนํ(าในภาชนะสญุญากาศ

14-2.  รปูถา่ยภายนอกของ HLH-55

《HLH-55A/f25/Ｌ280　DCFAN》

《HLH-55A/f25/Ｌ280　ACFAN》

Heat-tech

แนวความคดิของผลติภัณฑค์อื "ประสทิธภิาพสงูสดุ" สามารถผลติไดส้งูสดุประมาณ 2 กโิลวัตตต์อ่ 100 มม. 

ของกระจกสะทอ้นแสง
รปูแบบการเผาผลาญแบบเสน้ยาวไมเ่พยีงแตใ่ชส้าํหรับการเผาผลาญแบบเสน้เทา่นั(น ยังสามารถทําการเผา
ผลาญทั (งตวัอณุหภมูทิั (งหมดของวัตถงุานโดยการวางบนลําโพงและระบายความรอ้นโดยใชเ้ครื"องทําความ

2) การทําความรอ้นที"สะอาดสมบรูณ์แบบสามารถทําได ้และการทําความรอ้นในหอ้งปลอดเชื(อและเครื"องดดู
ฝุ่ นก็สามารถทําไดเ้ชน่กนั

เมื"อวางในเครื"องดดูฝุ่ น กา๊ซจํานวนเล็กนอ้ยจะถกูปลอ่ยออกมาจากกาวอนนิทรยีใ์นตอนเริ"มตน้ ดงันั(น
จําเป็นตอ้งมกีารบําบดัดว้ยสญุญากาศลว่งหนา้

เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนที"มปีระสทิธภิาพสงูสดุ HLH-55 เป็นหน่วยการเผาผลาญแบบสะทอ้นแสง
บารท์ี"ใชห้ลอดแสงแบบสายฮาโลเจน



《HLH-55W/f25/280》

14-3.  ความยาวโฟกสัและความกวา้งโฟกสัของ HLH-55

Heat-tech



อฐิทนไฟไดรั้บการฉายรังสดีว้ย HLH-55W/f25/L280 จากระยะที"กําหนด 25 mm

ภาพความรอ้นที"ถา่ยดว้ยกลอ้งถา่ยภาพความรอ้น

Heat-tech

เนื"องจากเป็นหลอดรปูแทง่ ความเขม้ของการฉายรังสจีงึสมํ"าเสมอ แตค่วามรอ้นที"ตกกระทบไปยังวัตถทุี"จะ
ใหค้วามรอ้นจะกระจายออกสูภ่ายนอก และอณุหภมูใินใจกลางซึ"งมกีารกระจายความรอ้นตํ"าจะเพิ"มขึ(น

จากภาพความรอ้น แบง่ชว่งกระจกคอนเดนเซอร ์280mm　ของฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนออกเป็น 10 สว่น  แบง่
อณุหภมูสิงูสดุในแตล่ะชว่งดว้ยอณุหภมูสิงูสดุในชว่งทั (งหมดเพื"อหาปรมิาณการกระจายอณุหภมูขิองอฐิกนั
ความรอ้น



14-4.  เวลาที"ใชใ้นการเลี(ยวความรอ้นของ HLH-55

【โปรดทราบ】

หากคณุฉายรังสเีป็นเวลานานมันจะรอ้น

Heat-tech

ในการใหค้วามรอ้นดว้ยอนิฟราเรด อณุหภมูคิวามรอ้นจะเปลี"ยนแปลงขึ(นอยูก่บัอตัราการดดูกลนืแสง
อนิฟราเรดของวัตถุ



14-5.  โครงสรา้งของ HLH-55 Heat-tech



14-6.  ภาพรา่งภายนอกของ HLH-55







15 เครื�องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนแบบแถบแสงที�มปีระสทิธภิาพสูง HLH-60

15-1.  คณุสมบตัขิอง HLH-60

1) มขีนาดเล็กและสามารถใหค้วามรอ้นเชงิเสน้ไดถ้งึ 850 ℃

ในกรณีที"ตอ้งการเผาผลาญแผน่หลายแผน่แนะนําใหใ้ช ้"HLH-35W/f∞" หลายๆ ชิ(น

สามารถใชป้ระเภทระบายความรอ้นดว้ยนํ(าในภาชนะสญุญากาศ

Heat-tech

2) การทําความรอ้นที"สะอาดสมบรูณ์แบบสามารถทําได ้และการทําความรอ้นในหอ้งปลอดเชื(อและเครื"องดดู
ฝุ่ นก็สามารถทําไดเ้ชน่กนั

เมื"อวางในเครื"องดดูฝุ่ น กา๊ซจํานวนเล็กนอ้ยจะถกูปลอ่ยออกมาจากกาวอนนิทรยีใ์นตอนเริ"มตน้ ดงันั(น
จําเป็นตอ้งมกีารบําบดัดว้ยสญุญากาศลว่งหนา้

เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนที"มปีระสทิธภิาพสงูสดุ HLH-60 เป็นหน่วยการเผาผลาญแบบแถบแสงที"ใช ้
หลอดแสงแบบสายฮาโลเจน
เนื"องจากเวลาในการเพิ"มอณุหภมูสิั (นและมพีื(นที"แสงแถบกวา้ง 60 มม. และแสงแถบขนาดเทา่กบัแสงขนาด
ไมจํ่ากดั สามารถทําการเผาผลาญแถบได ้
กระจกแบบกลางแหลมที"ใชก้อ่นหนา้นี(มคีวามลกึที"นอ้ยลงและมแีสงรั"วไหลออกมาสงู และเป็นตน้เหตขุอง
ขอ้บกพรอ่ง
นอกจากนี( อตัราสว่นของการควบคมุปรมิาณแสงที"กลายเป็นแสงแถบสายฮาโลเจนที"ควบคมุไดม้รีอ้ยละตํ"า
และมปีระสทิธภิาพตํ"าเป็นขอ้เสยีอกีดา้นหนึ"ง
อยา่งไรก็ตาม HLH-60 นี(มพีื(นผวิเชงิกลยทุธท์ี"ลกึลงและสามารถลดแสงรั"วออกไดพ้รอ้มกบัเพิ"มประสทิธภิาพ
การใชแ้สง
สามารถใชใ้นการเผาผลาญแถบยาวได ้และสามารถสรา้งกระจกแบบกลางที"มคีวามยาวอยูใ่นชว่ง 100 มม. ถงึ
 3000 มม.



15-2.  รปูถา่ยภายนอกของ HLH-60

《HLH-60A/f∞/Ｌ280　DCFAN  》

《HLH-60A/f∞/Ｌ280　ACFAN》

《HLH-60W/f∞/280》

Heat-tech



15-3.  ความยาวโฟกสัและความกวา้งโฟกสัของ HLH-60

《HLH-60A/f∞/L280/200V-2kW 25V อนิพตุ》

《HLH-60A/f∞/L280/200V-2kW 200V อนิพตุ》

ใชก้ระจกขนานดงันั(นทศิทางความกวา้งจงึเกอืบเทา่กนั
ชว่ง 70 มม. จากใบหนา้ดา้นซา้ยและดา้นขวามคีวามชนั และสว่นกลาง 140 มม. ไดรั้บความรอ้นอยา่งสมํ"าเสมอ
เนื"องจากเป็นหลอดรปูแทง่ ความเขม้ของรังสจีงึสมํ"าเสมอ
ชว่งการทําความรอ้น + 70 มม. หนา้ปัดดา้นขวา + 70 มม. ความยาวแผน่สะทอ้นแสงดา้นซา้ย
(ตวัอยา่ง) เมื"อชว่งความรอ้นอยูท่ี" 200 มม

Heat-tech

ความยาวแผน่สะทอ้นแสงของชว่งความรอ้น 200 มม. + แผน่ปิดดา้นขวา 70 มม. + แผน่ปิดดา้นซา้ย 70 มม. =

 340 มม.

เมื"อความสมํ"าเสมอของพื(นผวิทั (งหมดมคีวามสาํคญั วธิกีารใหค้วามรอ้นพื(นผวิโดยการจัดเรยีง HLH-35W/f∞ 

จํานวนมากจงึเหมาะสม



เป็นแผนภาพภาพความรอ้นเมื"ออฐิทนความรอ้นถกูฉายรังสทีี"ระยะ 30 มม.

Heat-tech

จากภาพความรอ้น แบง่ชว่งกระจกคอนเดนเซอร ์280mm　ของฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนออกเป็น 10 สว่น  แบง่
อณุหภมูสิงูสดุในแตล่ะชว่งดว้ยอณุหภมูสิงูสดุในชว่งทั (งหมดเพื"อหาปรมิาณการกระจายอณุหภมูขิองอฐิกนั
ความรอ้น

เนื"องจากเป็นหลอดรปูแทง่ ความเขม้ของการฉายรังสจีงึสมํ"าเสมอ แตค่วามรอ้นที"ตกกระทบไปยังวัตถทุี"จะ
ใหค้วามรอ้นจะกระจายออกสูภ่ายนอก และอณุหภมูใินใจกลางซึ"งมกีารกระจายความรอ้นตํ"าจะเพิ"มขึ(น



15-4.  เวลาที"ใชใ้นการเลี(ยวความรอ้นของ HLH-60

【โปรดทราบ】

หากคณุฉายรังสเีป็นเวลานานมันจะรอ้น

Heat-tech

ในการใหค้วามรอ้นดว้ยอนิฟราเรด อณุหภมูคิวามรอ้นจะเปลี"ยนแปลงขึ(นอยูก่บัอตัราการดดูกลนืแสง
อนิฟราเรดของวัตถุ



15-5.  โครงสรา้งของ HLH-60 Heat-tech



15-6.  ภาพรา่งภายนอกของ HLH-60







16 เครื�องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนแบบเลนสท์ี�มปีระสทิธภิาพสูง HLH-65

16-1.  คณุสมบตัขิอง HLH-65

1) สามารถใหค้วามรอ้นเชงิเสน้ได ้

นอกจากนี( โดยการใชห้า่งจากจดุโฟกสั คณุสามารถทําการเผาผลาญที"กวา้งขึ(นได ้
HLH-55 เป็นโมเดลที"มจีดุโฟกสัยาว
เนื"องจากมจีดุโฟกสัยาว สามารถนําความจขุองแสงที"สะทอ้นกลับมาใชไ้ดน้อ้ยลง
หากตอ้งการอณุหภมูทิี"สงูกวา่นี( โปรดเลอืก HLH-55

สามารถใชป้ระเภทระบายความรอ้นดว้ยนํ(าในภาชนะสญุญากาศ

16-2.  รปูถา่ยภายนอกของ HLH-65

《HLH-65A/f75/Ｌ280　DCFAN  》

《HLH-65A/f75/Ｌ280　ACFAN》

Heat-tech

เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนที"มปีระสทิธภิาพสงูสดุ HLH-65 เป็นหน่วยการเผาผลาญแบบ
สะทอ้นแสงบารท์ี"ใชห้ลอดแสงแบบสายฮาโลเจน
แนวความคดิของผลติภณัฑค์อื "ประสทิธภิาพสงูสดุ" สามารถผลติไดส้งูสดุประมาณ 2 กโิลวตัตต์อ่ 

100 มม. ของกระจกสะทอ้นแสง
รปูแบบการเผาผลาญแบบเสน้ยาวไมเ่พยีงแตใ่ชสํ้าหรับการเผาผลาญแบบเสน้เทา่นั(น ยังสามารถ
ทําการเผาผลาญทั (งตัวอณุหภมูทิั (งหมดของวตัถงุานโดยการวางบนลําโพงและระบายความรอ้นโดย

2) การทําความรอ้นที"สะอาดสมบรูณ์แบบสามารถทําได ้และการทําความรอ้นในหอ้งปลอดเชื(อและเครื"องดดู
ฝุ่ นก็สามารถทําไดเ้ชน่กนั

เมื"อวางในเครื"องดดูฝุ่ น กา๊ซจํานวนเล็กนอ้ยจะถกูปลอ่ยออกมาจากกาวอนนิทรยีใ์นตอนเริ"มตน้ ดงันั(น
จําเป็นตอ้งมกีารบําบดัดว้ยสญุญากาศลว่งหนา้



《HLH-65W/f75/280》

16-3.  ความยาวโฟกสัและความกวา้งโฟกสัของ HLH-65

Heat-tech



อฐิทนไฟไดรั้บการฉายรังสดีว้ย HLH-65W/f75/L280 จากระยะที"กําหนด 75 mm

เป็นแผนภาพภาพความรอ้นเมื"ออฐิทนความรอ้นถกูฉายรังสทีี"ระยะ 75 มม.

Heat-tech

จากภาพความรอ้น แบง่ชว่งกระจกคอนเดนเซอร ์280mm　ของฮตีเตอรเ์สน้ฮาโลเจนออกเป็น 10 สว่น  แบง่
อณุหภมูสิงูสดุในแตล่ะชว่งดว้ยอณุหภมูสิงูสดุในชว่งทั (งหมดเพื"อหาปรมิาณการกระจายอณุหภมูขิองอฐิกนั
ความรอ้น

เนื"องจากเป็นหลอดรปูแทง่ ความเขม้ของการฉายรังสจีงึสมํ"าเสมอ แตค่วามรอ้นที"ตกกระทบไปยังวัตถทุี"จะ
ใหค้วามรอ้นจะกระจายออกสูภ่ายนอก และอณุหภมูใินใจกลางซึ"งมกีารกระจายความรอ้นตํ"าจะเพิ"มขึ(น



16-4.  เวลาที"ใชใ้นการเลี(ยวความรอ้นของ HLH-65

【โปรดทราบ】

หากคณุฉายรังสเีป็นเวลานานมันจะรอ้น

ในการใหค้วามรอ้นดว้ยอนิฟราเรด อณุหภมูคิวามรอ้นจะเปลี"ยนแปลงขึ(นอยูก่บัอตัราการดดูกลนืแสง
อนิฟราเรดของวัตถุ

Heat-tech



16-5.  โครงสรา้งของ HLH-65 Heat-tech



16-6.  ภาพรา่งภายนอกของ HLH-65







17 ชุดทดสอบ R&D HLH-35A/f∞-1000w +HCVD

เครื�องทาํความรอ้นเสน้ฮาโลเจน ฮตีเตอ ชุดทดสอบ R&D

 LKHLH-35A/f∞/200V-1kW +HCVD

ความรอ้นสงูไดอ้ยา่งงา่ยดาย!

1. เนื"องจากเป็นชดุอปุกรณ์ คณุจงึสามารถใเครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนไดอ้ยา่งงา่ยดาย
2. การทําความรอ้นบนพื(นผวิที"อณุหภมูสิงูสามารถทําไดง้า่ยโดยไมต่อ้งสมัผัส
3. แทน่ยกแบบแมนนวลทําใหง้า่ยตอ่การเปลี"ยนและปรับชว่งการฉายรังสี

5. พัดลมระบายความรอ้นไมต่อ้งใชร้ะบบระบายความรอ้นพเิศษ

ชุดทดสอบ ตวัอยา่งการประกอบ
(*ชุดอุปกรณ์สําหรบัหอ้งปฏบิตักิารจดัสง่เป็นชิ�นสว่นแยกชิ�น)

① แทน่ทดสอบลกูบาศก์
② ขายดึเครื"องทําความรอ้น
③ แล็บแจ็ค
④ อฐิ: สะดวกสาํหรับวางชิ(นทดสอบ
⑤ แวน่ตาป้องกนั:คณุสามารถมองเห็นวัตถทุี"รอ้นไดโ้ดยตรง
⑥ เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจน HLH-35A/f∞/200V-1kW

⑦ ตวัควบคมุเครื"องทําความรอ้น : คณุสามารถปรับปรมิาณความรอ้นไดอ้ยา่งงา่ยดายโดยการเปลี"ยนแรงดนัไฟฟ้า

Heat-tech

4. ดว้ยแหลง่จา่ยไฟแบบปรับไดเ้อง คณุสามารถปรับปรมิาณความรอ้นไดอ้ยา่งงา่ยดายโดยการ
เปลี"ยนแรงดันไฟฟ้า



18 ชุดทดสอบ R&D HLH-55A/f25-200v-2kw +HCVD

เครื�องทาํความรอ้นเสน้ฮาโลเจน ฮตีเตอ ชุดทดสอบ R&D
LKHLH-55A/f25/200V-2kW + HCV

ความรอ้นสงูไดอ้ยา่งงา่ยดาย!

1. เนื"องจากเป็นชดุอปุกรณ์ คณุจงึสามารถใเครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนไดอ้ยา่งงา่ยดาย
2. การทําความรอ้นดว้ยลวดอณุหภมูสิงูสามารถทําไดง้า่ยโดยไมต่อ้งสมัผัส
3. แทน่ยกแบบแมนนวลทําใหง้า่ยตอ่การเปลี"ยนและปรับชว่งการฉายรังสี

5. พัดลมระบายความรอ้นไมต่อ้งใชร้ะบบระบายความรอ้นพเิศษ

ชดุทดสอบ ตวัอยา่งการประกอบ
(*ชดุอปุกรณ์สาํหรับหอ้งปฏบิตักิารจัดสง่เป็นชิ(นสว่นแยกชิ(น)

① เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจน HLH-55A/f25/200V-2kW

② แทน่ทดสอบลกูบาศก์
③ แล็บแจ็ค
④ อฐิ: สะดวกสาํหรับวางชิ(นทดสอบ
⑤ แวน่ตาป้องกนั:คณุสามารถมองเห็นวัตถทุี"รอ้นไดโ้ดยตรง
⑥ ตวัควบคมุเครื"องทําความรอ้น : คณุสามารถปรับปรมิาณความรอ้นไดอ้ยา่งงา่ยดายโดยการเปลี"ยนแรงดนัไฟฟ้า

19 ชุดทดสอบ R&D HLH-60A/f∞-200v-2kw +HCVD

4. ดว้ยแหลง่จา่ยไฟแบบปรับไดเ้อง คณุสามารถปรับปรมิาณความรอ้นไดอ้ยา่งงา่ยดายโดยการเปลี"ยน
แรงดนัไฟฟ้า

Heat-tech

Heat-tech



เครื�องทาํความรอ้นเสน้ฮาโลเจน ฮตีเตอ ชุดทดสอบ R&D

LKHLH-60A/f∞/200V-2kW + HCV

ความรอ้นสงูไดอ้ยา่งงา่ยดาย!

1. เนื"องจากเป็นชดุอปุกรณ์ คณุจงึสามารถใเครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจนไดอ้ยา่งงา่ยดาย
2. การทําความรอ้นบนพื(นผวิที"อณุหภมูสิงูสามารถทําไดง้า่ยโดยไมต่อ้งสมัผัส
3. แทน่ยกแบบแมนนวลทําใหง้า่ยตอ่การเปลี"ยนและปรับชว่งการฉายรังสี
4. ดว้ยแหลง่จา่ยไฟแบบปรับไดเ้อง คณุสามารถปรับปรมิาณความรอ้นไดอ้ยา่งงา่ยดายโดยการเปลี"ยนแรงดนัไฟฟ้า
5. พัดลมระบายความรอ้นไมต่อ้งใชร้ะบบระบายความรอ้นพเิศษ

[การทําความรอ้นแผน่คารบ์อนไฟเบอร]์

เนื�องจากเป็นไฟแบบขนานจงึสามารถใหค้วามรอ้นไดอ้ยา่งสมํ�าเสมอ



ชดุทดสอบ ตวัอยา่งการประกอบ
(*ชดุอปุกรณ์สาํหรับหอ้งปฏบิตักิารจัดสง่เป็นชิ(นสว่นแยกชิ(น)

① เครื"องทําความรอ้นเสน้ฮาโลเจน HLH-55A/f25/200V-2kW

② แทน่ทดสอบลกูบาศก์
③ แล็บแจ็ค
④ อฐิ: สะดวกสาํหรับวางชิ(นทดสอบ
⑤ แวน่ตาป้องกนั:คณุสามารถมองเห็นวัตถทุี"รอ้นไดโ้ดยตรง
⑥ ตวัควบคมุเครื"องทําความรอ้น : คณุสามารถปรับปรมิาณความรอ้นไดอ้ยา่งงา่ยดายโดยการเปลี"ยนแรงดนัไฟฟ้า

Heat-tech



20 งชุดควบคมุกําลงัแบบแมนนวลสําหรบัเครื�อง
ทําความรอ้นแบบใชห้ลอดฮาโลเจนรุน่ HCV

สปีระเภทการออกแบบสากล HCV-CUD / HCVD-CUD

ไฟแสดงสถานะสนํี(าเงนิใชเ้พื"อสรา้งรปูแบบสทีี"ทกุคนมองเห็นไดง้า่ย
กรณุาเพิ"ม CUD ในหมายเลขรุน่เมื"อสั"งซื(อ

ชนดิมาตรฐาน　HCV

ผูใ้ชส้ามารถควบคมุแรงดนัไฟฟ้าของฮตีเตอรฮ์าโลเจนไดด้ว้ยตนเอง

พรอ้มแหลง่จา่ยไฟสาํหรับพัดลมระบายความรอ้น HCVD

รายการขอ้มลูจําเพาะ

HCV-AC100-240V/DC6V-25A AC100～240V DC6V-25A ไมม่ี
HCV-AC100-240V/DC12V-25A AC100～240V DC12V-25A ไมม่ี
HCV-AC100-240V/DC24V-12.5A AC100～240V DC24V-12.5A ไมม่ี
HCV-AC100-240V/DC36V-12.5A AC100～240V DC36V-12.5A ไมม่ี
HCV-AC100-240V-25A AC100～240V AC100～240V-25A ไมม่ี
HCV-AC100-240V-50A AC100～240V AC100～240V-50A ไมม่ี
HCV-AC100-240V-75A AC100～240V AC100～240V-75A ไมม่ี
HCV-AC220V/AC100V-25A AC220V AC100V-25A ไมม่ี
HCV-AC220V/AC120V-25A AC220V AC120V-25A ไมม่ี
HCVD-AC100-240V/DC12V-25A AC100～240V DC12V-25A DC24V-0.5A

HCVD-AC100-240V/DC24V-12.5A AC100～240V DC24V-12.5A DC24V-0.5A

HCVD-AC100-240V/DC36V-12.5A AC100～240V DC36V-12.5A DC24V-0.5A

HCVD-AC100-240V-25A AC100～240V AC100～240V-25A DC24V-0.5A

HCVD-AC100-240V-50A AC100～240V AC100～240V-50A DC24V-0.5A

HCVD-AC100-240V-75A AC100～240V AC100～240V-75A DC24V-0.5A

Heat-tech

สาํหรับพัดลม
ระบายความรอ้น

ตดิตั (งปุ่ มหมนุและแหลง่จา่ยไฟ DC สาํหรับพัดลมระบายความรอ้นดว้ยอากาศ ผูใ้ชส้ามารถควบคมุ
แรงดนัไฟฟ้าของฮตีเตอรฮ์าโลเจนแบบระบายความรอ้นดว้ยอากาศไดด้ว้ยตนเอง

แหลง่จา่ยไฟ
ควบคมุ

แรงดนัไฟฟ้า
รุน่



ตวัเลอืก
รุน่ รายการและคําอธบิาย
CUD อนิดเิคเตอรไ์ฟสญัญาณและสวติชก์ารทํางานประเภทสสีากลออกแบบสขีาว-นํ(าเงนิ-เหลอืง
FPR รางป้องกนัดา้นหนา้
RPR รางป้องกนัดา้นหลงั
LH ที"จับยก
สายไฟ ผลติขอ้กําหนดของสายไฟ
[หมายเหต]ุ เมื"อ เพิ"มฟังกช์นั จะมขีนาดภายนอกเปลี"ยนแปลง

【　ตวัเลอืกเพิ"มเตมิ　รางป้องกนัดา้นหนา้・รางป้องกนัดา้นหลงั・ที"จับยก  】

Heat-tech



21 งคอนโทรลเลอรฮ์ทีเตอรป์ระสทิธภิาพสูง HHC2

【คณุสมบตั】ิ
● HHC2 เป็นตวัควบคมุฮตีเตอรท์ี"สามารถปรับแตง่ไดโ้ดยการรวมฟังกช์นัพื(นฐานเขา้กบัตวัเลอืกตา่งๆ

● สามารถระบปุระเภทการออกแบบสากลส ีCUD เป็นตวัเลอืกได ้
ไฟแสดงสถานะสขีาว นํ(าเงนิ และเหลอืง ปุ่ มสั"งงานสนํี(าเงนิและเหลอืง
โทนสทีี"ทกุคนมองเห็นไดง้า่ย

● “HHC2” มคีวามสามารถในการควบคมุการเปิด-ปิดของกําลงัไฟ, แรงดนัไฟฟ้าไดด้ว้ยตนเอง
ขดีจํากดัปัจจบุนั ชา้ลง เบรกเกอรก์ระแสเกนิของแรงดนัไฟฟ้าและอื"นๆ
มอีปุกรณ์ความปลอดภัยเพยีงพอที"จําเป็นสาํหรับฮตีเตอรฮ์าโลเจน

●

●

●

● การใชเ้ซน็เซอรทํ์าซํ(าของตวัเลอืกที"เลอืกไว ้การจัดการการเตอืนอณุหภมูเิกนิทําได ้

●
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เมื"อเลอืกตวัเลอืก คณุจะสามารถควบคมุการเปิด-ปิดและแรงดนัไฟฟ้าไดแ้มจ้ะมสีญัญาณภายนอกก็ตาม

ดว้ยรุน่ที"มฟัีงกช์นั IOT เสรมิ คณุสามารถตรวจสอบขอ้มลู เชน่ อณุหภมูทิี"ตั (งไว ้อณุหภมูคิวามรอ้น เวลาใน
การทํางาน จํานวนการทํางาน จํานวนการเปลี"ยนฮตีเตอร ์และ MTBF

การทดสอบความรอ้นอยา่งแมน่ยําสามารถทําไดโ้ดยใชต้วัตั (งเวลาแบบนัดเดยีวซึ"งเป็นอปุกรณ์เสรมิ

ประเภทตวัควบคมุอณุหภมูทิี"เป็นอปุกรณ์เสรมิมขีอ้กําหนดเฉพาะของเทอรโ์มคปัเปิลและขอ้กําหนดของ
เทอรโ์มมเิตอรแ์บบแผรั่งสี



รายการขอ้มลูจําเพาะ
รุน่ แหลง่จา่ยไฟ ควบคมุ ควบคมุกระแส

HHC2-12v-300w AC100-240v DC12v 25A

HHC2-24v-330w AC100-240v DC24v 13A

HHC2-36v-600w AC100-240v DC36v 15A

HHC2-36v-1kw AC100-240v DC36v 28A

HHC2-120V-3kW AC200-240v AC120v 25A

HHC2-100v-240v-15A AC100-240v AC100-240v 15A

HHC2-100v-240v-30A AC100-240v AC100-240v 30A

HHC2-100v-240v-60A AC100-240v AC100-240v 60A

ฟงักช์นัพื�นฐาน
การทํางาน รายการและคําอธบิาย
แรงดันไฟฟ้าของแหลง่จา่ยไฟ 　AC100V～240V 50/60Hz

DC ควบคมุกระแส 　12v-300w / 24v-300w / 36v-500w / 36v-1kw

AC ควบคมุกระแส 　15A / 30A / 60A

โวลตม์เิตอรแ์บบอนาล็อก   แสดงแรงดนัขาออกของฮตีเตอรด์ว้ยอะนาล็อกมเิตอร์
คูม่อืเปิด-ปิด   เอาตพ์ตุสามารถเปิด/ปิดไดด้ว้ยสวติชบ์นแผงควบคมุ
การปรับแรงดันไฟฟ้าดว้ยตนเอง   แรงดันเอาตพ์ตุสามารถเปลี"ยนแปลงไดตั้ (งแต ่0-98% ดว้ยปุ่ มหมนุบนแผงควบคมุ
เอาตพ์ตุ AC เริ"มตน้อยา่งนุ่มนวล   เมื"อเอาตพ์ตุเปิด แรงดนัไฟฟ้าจะชา้ลงเพื"อหยดุกระแสที"ไหลเขา้

ฟังกช์นัตรวจจับการตัดการเชื"อมตอ่   ตรวจหา แสดง และสง่ออกการตดัการเชื"อมตอ่ของฮตีเตอร ์AC

สภาพแวดลอ้มการใชง้าน 　อณุหภมู ิ0-45℃ ความชื(น 10-95% (ไมม่กีารควบแน่น)

ขนาดภายนอก 　สงู 300 x กวา้ง 300 x ลกึ 300 มม
ตวัเลอืก
รุน่ รายการและคําอธบิาย
CUD ส ีดไีซนส์ากล สขีาว นํ(าเงนิ เหลอืง ไฟแสดงสถานะ/ปุ่ มกด นํ(าเงนิ เหลอืง
TC ตวัควบคมุอณุหภมูอินิพตุเทอรโ์มคปัเปิล
TP ตวัควบคมุอณุหภมูอินิพตุเทอรโ์มมเิตอรแ์บบแผรั่งสี
PM เครื"องวัดอณุหภมูรัิงสตีดิตั (งอยูบ่นพื(นผวิ
SV ฟังกช์ั"นหวัหนา้งาน ตรวจสอบและควบคมุความรอ้นสงูเกนิไป
HL High-Low　การควบคมุสงู-ตํ"า ทําใหก้ารขึ(นลงเร็วขึ(น
TMR1 ตวัจับเวลาแบบตดิตั (งบนพื(นผวิ - การตั (งคา่สาํหรับการทําความรอ้นแบบ one-shot
TMR2 ตวัจับเวลาแบบตดิตั (งบนพื(นผวิ - ตั (งเวลาอุน่เครื"อง

RC1 เริ"มและหยดุการทําความรอ้นดว้ยสญัญาณหนา้สมัผัสแบบไมม่แีรงดนัจากภายนอก
RC2 แรงดนัเอาตพ์ตุถกูควบคมุโดยสญัญาณภายนอก 4 ถงึ 20mA
RSP ระบกุารตั (งคา่ภายนอกดว้ย 4-20mA
MON สง่ออกคา่ปัจจบุนัภายนอกที" 4-20mA
RS485 การสื"อสาร RS-485
IOT ฟังกช์ั"นไอโอที
AirV วาลว์เปิด-ปิดแอร์
OFDT วาลว์ปิดแอร ์ตวัตั (งเวลาทําความเย็น 5 นาทหีลงัจากหยดุทําความรอ้น
WP สญัญาณเตอืนแรงดนันํ(าหลอ่เย็นตํ"า
AP สญัญาณเตอืนแรงดนัอากาศเย็นเทอรม์นิอลไมเ่พยีงพอ
DC24 แหลง่จา่ยไฟ DC24V สาํหรับพัดลมระบายความรอ้น
CFS การประมวลผลสญัญาณการตรวจจับการหยดุพัดลมระบายความรอ้น
FPR รางป้องกนัดา้นหนา้
RPR รางป้องกนัดา้นหลงั
เครื"องวดัอณุหภมูริังสี เราจะจัดหาและปรับแตง่เทอรโ์มมเิตอรแ์บบรังสตีามการใชง้านที"คณุตอ้งการ
สายไฟฟ้า เราจะผลติสายไฟที"ระบุ
 หากคณุตอ้งการฟังกช์นันอกเหนือจากขา้งตน้ โปรดตดิตอ่เรา
ขนาดภายนอกอาจเปลี"ยนแปลงเมื"อมกีารเพิ"มฟังกช์นั
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ฟังกช์ั"นป้องกนักระแสเกนิ
  เบรกเกอรค์วามเร็วสงูชว่ยปกป้ององคป์ระกอบเซมคิอนดกัเตอรไ์ฟฟ้า
จากกระแสไฟฟ้าที"มากเกนิไป

TMR3
ตวัจับเวลาแบบตดิตั (งบนพื(นผวิ - แสดงเวลาความรอ้นสะสมสาํหรับการบํารงุรักษาเชงิ
คาดการณ์



22 ตวัควบคมุสเต็ปเซ็ต  ซรีสี ์SSC ผูส้รา้งโปรไฟล ์

◆ ฟังกช์ั"นการตั (งคา่หลายขั (นตอน

วธิกีารใหค้วามรอ้นและความเย็นซํ(าๆ
การรักษาอณุหภมูใินการบําบดัสารละลาย
การอุน่และการดบัรอ้นแบบสองขั (นตอน
กา๊ซไนไตรด์
การบําบดัไนไตรดด์ว้ยแกส๊แบบสองขั (นตอน
การบําบดัดว้ยเกลอืไนไตรดแ์บบออ่น
แกส๊ไนโตรคารบ์ไูรซิ"ง

◆ฟังกช์ั"นการตั (งคา่ความชนั

การหลอมดว้ยความรอ้น
การควบคมุอณุหภมูกิารตกผลกึ
ทําความรอ้นชา้ → หลอม → เย็นชา้
การอบออ่นแบบสองขั (นตอน
การรักษาการแข็งตวัของอายุ

◆ ฟังกช์ั"นการตั (งคา่เสน้โคง้ไซน์

การทดสอบวงจรความรอ้น
การทดสอบความชราแบบเรง่

Heat-tech

การตั (งคา่เงื"อนไข การยนืยัน และการบันทกึ
เป็นตวัควบคมุฮตีเตอรท์ี"มสีามฟังกช์นั



◆ ฟังกช์ั"นทําความรอ้นแบบชอ็ตเดยีว

・การจัดการเวลาแบง่เบาบรรเทา
・การบรหิารเวลาความเคยชนิในการอบ
・มาตรฐานการจัดการเวลา

◆ฟังกช์ั"นทรกิเกอรช์ฟิต ์(อปุกรณ์เสรมิ)

เมื"อทรกิเกอรถ์กูป้อนแลว้ไปยังอณุหภมูทิี"ตั (งไวถั้ดไป

◆ฟังกช์ั"นหลายจอภาพ

การกระจายอณุหภมูสิามารถทราบไดแ้บบเรยีลไทม์

◆ฟังกช์ั"นโฟลเดอรข์อ้มลูการด์หน่วยความจํา

Heat-tech

ขอ้มลูความรอ้นสามารถอา่นไดจ้ากการด์
หน่วยความจําและแกไ้ขเป็นตารางและกราฟโดยใช ้

EXCEL



รายการขอ้มลูจําเพาะ
  รุน่ แหลง่จา่ยไฟ ควบคมุ ควบคมุกระแส การควบคมุลปู
　SSC-DC12V-300W-1L AC85-264v DC3-12v 300w 1

　SSC-DC24V-300W-1L AC85-264v DC5-24v 300w 1

　SSC-DC24V-600W-2L AC85-264v DC5-24v 300w x2 2

　SSC-DC36V-600W-1L AC85-264v DC7-36v 600w 1

　SSC-DC36V-1200W-2L AC85-264v DC7-36v 600w x2 2

　SSC-AC15A-1L AC85-264v AC85-264v 15A 1

　SSC-AC30A-1L AC85-264v AC85-264v 30A 1

　SSC-AC30A-2L AC85-264v AC85-264v 15Ax2 2

　SSC-AC45A-3L AC85-264v AC85-264v 15Ax3 3

　SSC-AC60A-1L AC85-264v AC85-264v 60A 1

　SSC-AC60A-2L AC85-264v AC85-264v 30Ax2 2

　SSC-AC60A-4L AC85-264v AC85-264v 15Ax4 4

　SSC-AC90A-3L AC85-264v AC85-264v 30Ax3 3

　SSC-AC120A-2L AC85-264v AC85-264v 60Ax2 2

　SSC-AC120A-4L AC85-264v AC85-264v 30Ax4 4

*1.อนิพตุอณุหภมู ิ: J,T,E,R,B,N,S,w5Re,w26Re,JPt100,Pt100

*2.อนิพตุแบบอะนาล็อก: ±10V,±5V,0-10V,0-5V,1-5V,0-20mA,4-20mA

*3.ในการใชฮ้ตีเตอรฮ์าโลเจนชนดิระบายความรอ้นดว้ยนํ(า จําเป็นตอ้งมรีะบบระบายความรอ้นดว้ยนํ(า
*4.HLH ของประเภทเอาทพ์ตุสงูตอ้งการอากาศเย็นแยกตา่งหาก
*5.ป้ายชื"อจะถกูสรา้งขึ(นในภาษาที"กําหนดมากที"สดุ

ฟังกช์ั"นมาตรฐาน

อณุหภมู ิใส ่4CH K,J,T,E,R,B,N,S,w5Re,w26Re,JPt100,Pt100　4CH

อนิพตุอะนาล็อก 4CH ±10V，±5V，0-10V，0-5V，1-5V，0-20mA，4-20mA　4CH

ขอ้กําหนดทั"วไป
แหลง่จา่ยไฟ AC100-240V

การใชก้ระแสไฟภายใน 1.6A (ยกเวน้เอาตพ์ตุเครื"องทําความรอ้น)

อณุหภมูโิดยรอบ 0～50℃　（ไมเ่ป็นนํ(าแข็ง ไมม่กีารควบแน่น ไมม่นํี(าคา้ง）
อณุหภมูใินการจัดเก็บ －10～+60℃　（ไมเ่ป็นนํ(าแข็ง ไมม่กีารควบแน่น ไมม่นํี(าคา้ง）
การใชง้านและการเก็บรักษาความชื(น 35～85％RH　（ไมเ่ป็นนํ(าแข็ง ไมม่กีารควบแน่น ไมม่นํี(าคา้ง）
ทนตอ่แรงดนัไฟฟ้า AC1500V　1นาที
ตา้นทานเสยีงรบกวน 1500Vp-p ความกวา้งของพัลส ์1μs,50ns

ความตา้นทานของฉนวน DC500MV- 5MΩ มากกวา่
ใชบ้รรยากาศ ไมม่ฝีุ่ น ไมม่กีา๊ซที"มฤีทธิEกดักรอ่นรนุแรง
ใชร้ะดับความสงู 2,000 ม. หรอืนอ้ยกวา่
ขนาดภายนอก สงู 250 มม. กวา้ง 400 มม. ลกึ 270 มม. (รุน่มาตรฐาน)

มวล ประมาณ 5 กก. (รุน่มาตรฐาน)
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หวัหนา้งาน
สญัญาณหลายตวัและฟังกช์ั"นการทําความรอ้นที"ประสานกนัของฮตีเต
อรห์ลายตวั

การใหค้วามรอ้นเพยีงครั (งเดยีว
สามารถกําหนดเวลาทําความรอ้นไดห้นึ"งชอ็ตจากคา่การมาถงึของ
อณุหภมูทิี"ตั (งไวล้ว่งหนา้

การตั (งคา่ความรอ้นตา่งๆ เชน่ การตั (งคา่หลายขั (นตอน เสน้โคง้ไซน ์การ
ทําความรอ้นแบบไลร่ะดบัส ีฯลฯ สามารถตั (งคา่ไดบ้นแผงสมัผัส

แสดงกราฟแนวโนม้ของอนิพตุอณุหภมู ิ4CH รวม 8CH และอนิพตุอะ
นาล็อก 4CH

หลายอณุหภมูิ

หลายจอภาพ

ขอ้มลูการด์หน่วยความจํา
อา่นขอ้มลูความรอ้นจากการด์หน่วยความจํา และสามารถแกไ้ขตาราง
และกราฟใน EXCEL



ขอ้มลูจําเพาะของแผงสมัผัส
แสดงองคป์ระกอบ LCD ส ีTFT ความสวา่งสงูพเิศษ
แสดงจดุหมายเลข VGA　640x480

ชวีติจอแอลซดีี ประมาณ 5,000 ชั"วโมง (อณุหภมูแิละความชื(นปกต)ิ

อายกุารใชง้านแบ็คไลท์ ประมาณ 5400 ชั"วโมง
แตะสวติชช์วีติ 1 ลา้นครั (งหรอืมากกวา่ (แรงกดสวติชส์มัผัส 0.98NT ดา้นลา่ง)

ตวัเลอืก
TA4 เพิ"มอณุหภมูแิละอนาล็อกหลายอนิพตุ 4ch
HL High-Low　การควบคมุสงู-ตํ"า ทําใหก้ารขึ(นลงเร็วขึ(น
TR เพิ"มฟังกช์ั"นทรกิเกอรก์ะ
RC1 เริ"มและหยดุการทําความรอ้นดว้ยสญัญาณหนา้สมัผัสแบบไมม่แีรงดนัจากภายนอก
RC2 แรงดนัเอาตพ์ตุถกูควบคมุโดยสญัญาณภายนอก 4 ถงึ 20mA
RSP ระบกุารตั (งคา่ภายนอกดว้ย 4-20mA
PVMON อณุหภมูขิองวัตถทุี"จะใหค้วามรอ้นจะถกูสง่ออกภายนอกดว้ยสญัญาณ 4-20mA
SVMON อณุหภมูทิี"ตั (งไวจ้ะถกูสง่ออกภายนอกดว้ยสญัญาณ 4-20mA
RS485 การสื"อสาร RS-485
IOT ฟังกช์ั"นไอโอที
ACOUT สามารถใชเ้ป็นแหลง่จา่ยไฟพัดลมระบายความรอ้น AC
DC24 แหลง่จา่ยไฟ DC24V สาํหรับพัดลมระบายความรอ้น
AirV วาลว์เปิด-ปิดแอร์
OFDT วาลว์ปิดแอร ์ตวัตั (งเวลาทําความเย็น 5 นาทหีลงัจากหยดุทําความรอ้น
BO ตรวจหา แสดง และสง่ออกการตดัการเชื"อมตอ่ของฮตีเตอร ์AC
OVH ฟังกช์ั"นหวัหนา้งาน ตรวจสอบและควบคมุความรอ้นสงูเกนิไป
WP สญัญาณเตอืนแรงดนันํ(าหลอ่เย็นตํ"า
AP เตอืนแรงดนัตกในกา๊ซจา่ย
CFS การประมวลผลสญัญาณการตรวจจับการหยดุพัดลมระบายความรอ้น
FPR รางป้องกนัดา้นหนา้
RPR รางป้องกนัดา้นหลงั
สายไฟฟ้า เราจะผลติสายไฟที"ระบุ
　+α หากคณุตอ้งการฟังกช์ั"นเพิ"มเตมิ เราจะผลติใหไ้ดม้ากที"สดุ
ขนาดภายนอกอาจเปลี"ยนแปลงเมื"อมกีารเพิ"มฟังกช์นั
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23 สายไฟสาํหรับตวัควบคมุฮตีเตอร์

เราจะผลติสายไฟที"ระบุ

หากคณุตอ้งการปลัGกหรอืคอนเนคเตอรท์ี"ไมไ่ดแ้สดงไวด้า้นบน เราจะผลติใหไ้ดม้ากที"สดุ

วธิกีารกําหนดรปูแบบใบเสนอราคา
สาํหรับ (รุน่ตวัควบคมุฮตีเตอร)์ - (รปูทรงปลัGก) - (ความยาวสายไฟ)

ตวัอยา่งรปูแบบใบเสนอราคา
HHC2-100v-240v-30A/TP/TMR1/RC1-TypeA-5m
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https://tha.heat-tech.biz/
International Medical Device Alliance IMDA

1-6-5 Minatojima Minamimachi Chuo-ku Kobe 650-0047 Japan

TEL 81-78945-7894  FAX 81-78945-7895

E-mail info@heat-tech.biz
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ความรอ้นที"อณุหภมูสิงูแบบไมส่มัผัส

Heat-tech Co., Ltd.


